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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M1901
Planing width 82 mm
Planing depth 2mm
Shiplapping depth 9mm
No load speed 16,000 min™
Overall length 285 mm
Net weight 2.7 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,4) : 85 dB(A)

Sound power level (Lya) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| MAWARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s*

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Planer

Model No./ Type: M1901

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Y Fute-

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Planer safety warnings

Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

Hold the power tool by insulated gripping

surfaces only, because the cutter may contact

its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable plat-

form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Rags, cloth, cord, string and the like should

never be left around the work area.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

Use only sharp blades. Handle the blades very

carefully.

Be sure the blade installation bolts are

securely tightened before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator

for the material and application you are work-

ing with.
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SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Pointer 2. Knob

Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob on the
front of the tool so that the pointer points the desired depth of cut.

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button or Lock-off button

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

For tool with lock button

A\ CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release the switch
trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then push in
the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch trigger
fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

A CAUTION: Do not pull the switch trigger hard
without depressing the lock-off button. This can
cause switch breakage.

» Fig.3: 1.Planer blade 2. Rear base 3. Foot

After a cutting operation, raise the back side of the tool so that
the foot comes out of the rear base. This prevents the planer
blades to be damaged.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Removing or installing planer

blades

A CAUTION: Tighten the blade installation bolts
carefully when attaching the planer blades to

the tool. A loose installation bolt can be dangerous.
Always check to see they are tightened securely.

A CAUTION: Handle the planer blades very
carefully. Use gloves or rags to protect your fin-
gers or hands when removing or installing the
blades.

A CAUTION: use only the Makita wrench
provided to remove or install the planer blades.
Failure to do so may result in overtightening or insuf-
ficient tightening of the installation bolts. This could
cause an injury.

For tool with conventional planer
blades

To remove the planer blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

» Fig.4: 1. Socket wrench 2. Bolts

» Fig.5: 1. Bolts 2. Drum 3. Planer blade 4. Drum cover
5. Adjusting plate 6. Groove

To install the planer blades, do the following procedure.

1. Clean out all chips or foreign matter adhering to the
drum and planer blades.

2. Choose planer blades of the same dimensions and
weight. Otherwise drum oscillation/vibration will result,
causing poor planing action and, eventually, tool breakdown.

3. Use the blade gauge to set the planer blades correctly.
Put the planer blade on the gauge base. Apply the cutting
edge of the blade on the inside flank of the gauge plate.
» Fig.6: 1. Inside flank of gauge plate 2. Blade edge
3. Planer blade 4. Adjusting plate 5. Screws
6. Heel 7. Back side of gauge base 8. Gauge plate
9. Gauge base

4.  Place the adjusting plate on the planer blade. Press
the adjusting plate so that its heel is flush with the back side
of gauge base. Tighten two screws on the adjusting plate.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the drum
groove, then fit the drum cover on it.

6. Tighten all the installation bolts evenly and alter-
nately with the socket wrench.

7. Repeat the procedure above for the other blade.

For tool with mini planer blades

To replace the mini planer blades, do the following
procedure.

1. Carefully clean the drum surfaces and the drum
cover.

2. Unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. Remove the drum cover, adjusting plate, set
plate and the mini planer blade.

» Fig.7: 1. Socket wrench 2. Bolts

3.  Use the blade gauge to set the planer blades
correctly. Put the mini planer blade on the gauge base.
Apply the cutting edge of the blade on the inside flank of
the gauge plate.

» Fig.8: 1. Screws 2. Adjusting plate 3. Planer blade
locating lugs 4. Gauge plate 5. Heel of
adjusting plate 6. Set plate 7. Inside flank of
gauge plate 8. Gauge base 9. Back side of
gauge base 10. Mini planer blade

4. Loosely attach the adjusting plate to the set plate
with the screws. Put the adjusting plate and set plate
on the gauge base. Fit the planer blade locating lugs on
the set plate into the mini planer blade groove.

5.  Apply the heel of the adjusting plate onto the back
side of the gauge base and tighten the screws. Check
the alignments carefully to ensure uniform cutting.

6. Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

7.  Putthe drum cover on the set plate and loosely fit

them onto the drum with the three bolts. Slip the mini

planer blade into the space between the drum and set

plate. Make sure that the planer blade locating lugs on

the set plate fit in the mini planer blade groove.

» Fig.9: 1. Miniplaner blade 2. Groove 3. Set plate
4. Bolts 5. Drum cover 6. Drum 7. Adjusting
plate

8.  Adjust the mini planer blade position lengthway so
that the blade ends are clear and equidistant from the
housing on one side and the metal bracket on the other.
9. Tighten the three bolts with the socket wrench
provided and rotate the drum to check the clearances
between the blade ends and the tool body.

10. Check the three bolts for final tightness.

11. Repeat the procedure above for the other blade.
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For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the planer blade is set properly and securely. The planer
blade must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

Nicks in surface

%\
==

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

o\
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fails to protrude enough in
relation to rear base line.

() Cause: One or both blade edges

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

OPERATION

For European countries only
» Fig.10

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

» Fig.11: 1. Start2. End

Apply the tool front base flat upon the workpiece
surface without the planer blades contacting the work-
piece. Switch on and wait until the blades attain full
speed. Then move the tool gently forward at a uniform
speed. Apply pressure on the front of tool at the start of
planing, and on the rear at the end of planing.

The speed and depth of cut determine the finish. To
obtain a good surface finish, plane deeply until you get
near the desired depth, and then plane thinly and slowly
for the final pass.

Shiplapping (Rabbeting)

> Fig.12

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the
blade edge with the cutting line.

» Fig.13: 1.Blade edge 2. Cutting line

Adjust the edge fence until it comes in contact with the side
of the workpiece, then secure it by tightening the screw.
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» Fig.14: 1. Screw 2. Edge fence

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven plan-
ing may result.

» Fig.15

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm
(11/32").

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

» Fig.16

NOTE: The shape of the guide rule is differ from
country to country. In some country, the guide rule is
not included as a standard accessory.

Chamfering

> Fig.17
> Fig.18

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Never use gasoline, benzine, thin-
ner, alcohol or the like. Discoloration, deformation
or cracks may result.

Sharpening the planer blades

For conventional planer blades only

Always keep your planer blades sharp for the best per-
formance possible. Use the sharpening holder (optional
accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

» Fig.19: 1. Sharpening holder

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert

the planer blades (A) and (B), so that they contact the

sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Planer blade (A) 3. Planer
blade (B) 4. Side (D) 5. Side (C)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

» Fig.21

Replacing carbon brushes

» Fig.22: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
» Fig.23: 1. Chip cover or Nozzle 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.24: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele : M1901
Largeur de rabotage 82 mm
Profondeur de rabotage 2mm
Profondeur de polissage d’angle 9 mm
Vitesse & vide 16 000 min™
Longueur totale 285 mm
Poids net 2,7kg
Catégorie de sécurité =

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2003

L’outil est congu pour le rabotage du bois.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Niveau de pression sonore (L) : 85 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 96 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

Vibrations

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Mode de travail : meulage de surface

Emission de vibrations (an): 3,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s”

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
a été mesurée conformément a la méthode de test
standard et peut étre utilisée pour comparer les outils
entre eux.

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
peut aussi étre utilisée pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

=

0

A AVERTISSEMENT : L'émission de vibrations
lors de l'usage réel de 'outil électrique peut étre
différente de la valeur d’émission déclarée, suivant la
fagon dont I'outil est utilisé.

AAVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité a
prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre basées
sur une estimation de I'exposition dans des condi-
tions réelles d'utilisation (en tenant compte de toutes
les composantes du cycle d’utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il
tourne a vide et le moment de son déclenchement).

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

Makita déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Rabot

N° de modéle/Type : M1901

sont conformes aux Directives européennes suivantes :
2006/42/CE

et sont fabriquées conformément aux normes ou aux
documents normalisés suivants : EN60745

La documentation technique conforme a la norme
2006/42/CE est disponible auprés de :

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

MAAVERTISSEMENT : Lisez toutes les
consignes de sécurité et toutes les instructions. ||
y a risque d’électrocution, d’'incendie et/ou de graves
blessures si les mises en garde et les instructions ne
sont pas respectées.

FRANCAIS



Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour rabot

1. Attendez que I'outil de coupe s’arréte avant
de poser I’outil. Un outil de coupe en rotation
exposé peut pénétrer dans la surface, ce qui peut
provoquer une perte de maitrise et de graves
blessures.

2. Tenez I'outil électrique par une surface de
prise isolée uniquement, étant donné que
I’outil de coupe peut entrer en contact avec
son cordon. Couper un cable sous tension risque
de mettre a découvert les pieces métalliques de
I'outil électrique sous tension et d’électrocuter
I'utilisateur.

3. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piéce
sur une plateforme stable. La piéce sera ins-
table et vous risquerez d’en perdre la maitrise si
vous la tenez avec une main ou I'appuyez contre
votre corps.

4. Ne laissez jamais de chiffons, linges, cordons,
cordes et objets similaires sur la zone de
travail.

5. Evitez les clous. Avant de travailler la piéce,
inspectez-la et retirez tous les clous.

6. N’utilisez que des lames affatées. Manipulez
les lames avec beaucoup de précaution.

7.  Assurez-vous que les boulons de fixation des
lames sont bien serrés avant utilisation.

8. Tenez I'outil fermement a deux mains.

9. Gardez les mains a I’écart des piéces en
rotation.

10. Avant d’utiliser outil sur la piéce, laissez-le
tourner a vide un instant. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la lame n’est pas bien installée ou est mal
équilibrée.

11. Assurez-vous que la lame n’entre pas en
contact avec la piéce avant de mettre I'outil
sous tension.

12. Attendez que la lame atteigne sa pleine vitesse
avant de procéder a la coupe.

13. Avant tout réglage, mettez toujours I’outil hors
tension et attendez I’arrét complet des lames.

14. Ne mettez jamais le doigt dans la goulotte a
copeaux. |l se peut qu’elle se bouche lorsque
vous coupez du bois humide. Retirez les
copeaux avec un bout de baton.

15. N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

16. Changez toujours les deux lames ou couvercles sur
le tambour, en méme temps, sinon cela entrainera
un déséquilibre qui provoquera des vibrations et
réduira la durée de service de I'outil.

-

1

17. N’utilisez que les lames Makita spécifiées dans
ce manuel.

18. Utilisez toujours un masque anti-poussiére ou
un masque filtrant approprié au matériau et a
I’application.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

A AVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou 'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I’ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la profondeur de coupe

» Fig.1: 1.Index 2. Bouton

Pour régler la profondeur de coupe, il suffit de tourner
le bouton situé a I'avant de I'outil de sorte que I'index
pointe sur la profondeur de coupe souhaitée.

Interrupteur

» Fig.2: 1. Gachette 2. Bouton de verrouillage ou
bouton de déverrouillage

MAATTENTION : Avant de brancher Ioutil,
assurez-vous toujours que la gachette fonctionne
correctement et revient en position d’arrét une
fois relachée.

Pour les outils pourvus d’un bouton
de verrouillage

AATTENTION : La gachette peut étre verrouil-
lée sur la position « Marche » pour améliorer le
confort de I'utilisateur pendant une utilisation
prolongée. Soyez prudent lorsque vous verrouil-
lez I’outil sur la position « Marche » et tenez-le
fermement.

Il suffit d’enclencher la gachette pour démarrer 'outil.
Pour I'arréter, relachez la gachette.

Pour un fonctionnement continu, enclenchez la
gachette, puis poussez le bouton de verrouillage.
Pour arréter I'outil sur la position verrouillée, enclen-
chez a fond la gachette puis relachez-la.

FRANCAIS



Pour les outils pourvus d’un bouton
de déverrouillage

Un bouton de déverrouillage a été prévu pour éviter
I'activation accidentelle de la gachette.

Pour démarrer I'outil, enfoncez le bouton de déverrouil-
lage et enclenchez la gachette. Pour I'arréter, relachez
la gachette.

MAATTENTION : Evitez d’enclencher la gachette
avec force lorsque le bouton de déverrouillage
n’est pas enfoncé. Vous risqueriez de briser la
gachette.

» Fig.3: 1. Lame de rabot 2. Semelle arriére 3. Pied

Aprés un travail de coupe, soulevez le dos de I'outil de
sorte que le pied sorte de la semelle arriere. Ceci évite
d’abimer les lames de rabot.

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Dépose ou pose des lames de rabot

A ATTENTION : Serrez avec soin les boulons
de fixation des lames lorsque vous fixez les lames
de rabot a I'outil. Un boulon de fixation mal serré
représente un danger. Vérifiez toujours qu'ils sont
bien serrés.

AATTENTION : Manipulez les lames de rabot
avec beaucoup de précaution. Portez des gants
ou utilisez un chiffon pour protéger vos doigts
ou vos mains lors de la dépose ou de la pose des
lames.

AATTENTION : Nutilisez que la clé Makita
fournie pour déposer ou poser les lames de rabot.
Autrement, les boulons de fixation risquent d’étre trop
ou pas assez serrés. Ce qui comporte un risque de
blessure.

Pour les outils avec lames de rabot
standard

Pour retirer les lames de rabot du tambour, dévissez les
boulons de fixation avec la clé a douille. Le couvercle
du tambour se détache avec les lames.

» Fig.4: 1. Clé adouille 2. Boulons

» Fig.5: 1. Boulons 2. Tambour 3. Lame de rabot
4. Couvercle du tambour 5. Plaque de
réglage 6. Rainure

Procédez comme indiqué ci-dessous pour poser les
lames de rabot.

1. Retirez tous les copeaux ou corps étrangers collés
au tambour et aux lames de rabot.

2. Utilisez des lames de rabot de dimensions et
de poids identiques. Autrement, cela provoquera des
oscillations/vibrations du tambour qui entraineront un
rabotage médiocre, voire une panne de l'outil.

3.  Utilisez la jauge de lame pour régler correctement
les lames de rabot. Placez la lame de rabot sur le socle
de la jauge. Appliquez I'aréte tranchante de la lame sur
le flanc intérieur de la plaque de mesure.
» Fig.6: 1. Flanc intérieur de la plaque de mesure
2. Tranchant de la lame 3. Lame de rabot
4. Plaque de réglage 5. Vis 6. Talon 7. Coté
arriére du socle de la jauge 8. Plaque de
mesure 9. Socle de la jauge

4. Placez la plaque de réglage sur la lame de rabot.
Appuyez sur la plaque de réglage de sorte que son
talon soit parfaitement contre le c6té arriere du socle de
la jauge. Serrez deux vis sur la plaque de réglage.

5. Glissez le talon de la plaque de réglage dans la
rainure du tambour, puis placez le couvercle du tam-
bour dessus.

6. Serrez tous les boulons de fixation de maniere
réguliére et alternée avec la clé a douille.

7. Reépétez la procédure ci-dessus pour I'autre lame.

Pour les outils avec mini-lames de
rabot

Procédez comme indiqué ci-dessous pour remplacer
les mini-lames de rabot.

1. Nettoyez soigneusement les surfaces du tambour
et le couvercle du tambour.

2. Desserrez les trois boulons de fixation avec la clé
a douille. Déposez le couvercle du tambour, la plaque
de réglage, la plaque de fixation et la mini-lame de
rabot.

» Fig.7: 1. Clé a douille 2. Boulons

3.  Utilisez la jauge de lame pour régler correctement

les lames de rabot. Placez la mini-lame de rabot sur

le socle de la jauge. Appliquez I'aréte tranchante de la

lame sur le flanc intérieur de la plaque de mesure.

» Fig.8: 1. Vis 2. Plaque de réglage 3. Ergots de
positionnement de lame de rabot 4. Plaque
de mesure 5. Talon de la plaque de réglage
6. Plaque de fixation 7. Flanc intérieur de
la plagque de mesure 8. Socle de la jauge
9. Coté arriere du socle de la jauge 10. Mini-
lame de rabot

4. Fixez sans serrer la plaque de réglage a la plaque
de fixation avec les vis. Placez la plaque de réglage et
la plaque de fixation sur le socle de la jauge. Insérez
les ergots de positionnement de lame de rabot sur la
plaque de fixation dans la rainure de la mini-lame de
rabot.

5.  Appliquez le talon de la plaque de réglage sur
le coté arriere du socle de la jauge et serrez les vis.
Vérifiez soigneusement les alignements pour garantir
une coupe uniforme.

6. Glissez le talon de la plaque de réglage dans la
rainure du tambour.
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7. Posezle couvercle du tambour sur la plaque de 8. Réglez la position de la mini-lame de rabot sur

fixation et fixez-les sans serrer sur le tambour avec les toute la longueur de sorte que les extrémités de la lame
trois boulons. Glissez la mini-lame de rabot dans I'es- soient dégagées et a égale distance du carter d’'un coté
pace entre le tambour et la plaque de fixation. Assurez- et du support en métal de I'autre.

vous que les ergots de positionnement de lame de 9.  Serrez les trois boulons avec la clé a douille four-

rabot sur la plaque de fixation s’insérent dans la rainure

de la mini-lame de rabot.

» Fig.9: 1. Mini-lame de rabot 2. Rainure 3. Plaque de L ) .
fixation 4. Boulons 5. Couvercle du tambour 10. Vérifiez le serrage final des trois boulons.

6. Tambour 7. Plaque de réglage 11. Répétez la procédure ci-dessus pour l'autre lame.

nie et tournez le tambour pour vérifier les écarts entre
les extrémités de la lame et le corps de I'outil.

Pour une fixation correcte des lames de rabot

La surface rabotée présentera des aspérités et sera inégale si la lame de rabot n’est pas correctement et solidement
fixée. La lame de rabot doit étre montée de sorte que I'aréte tranchante soit absolument de niveau, c’est-a-dire
paralléle a la surface de la semelle arriére.

Reportez-vous ci-dessous pour des exemples de fixation correcte et incorrecte.

(A) Semelle avant (sabot mobile)
(B) Semelle arriére (sabot fixe)

Bien que cette vue latérale ne le
Fixation correcte m( montre pas, les bords des

lames sont parfaitement
5 >1 ? paralléles a la surface de la

semelle arriére.

Crans a la surface Cause : Une des lames ou les

@ deux n’ont pas leur
bord parallele a la ligne

de la semelle arriére.

Evidage au début 74 Cause : Un des tranchants de
() lame ou les deux ne font
_ pas assez saillie par
rapport a la ligne de la
semelle arriére.
Cause : Un des tranchants de lame

%\
(A) \L () m ou les deux font saillie trop
% >| ? ///Tfl- loin par rapport a la ligne

de la semelle arriere.

Raccordement d’un aspirateur UTILISATION

Pour les pays européens uniquement

Evidage a la fin

: Tenez fermement 'outil avec une main sur le bouton et
» Fig.10 ) . A . N
) I'autre main sur la poignée de la gachette lors de I'utili-
Pour un rabotage propre, raccordez un aspirateur sation de I'outil.

Makita a votre outil. Connectez ensuite le tuyau de

I'aspirateur a la buse comme illustré sur les figures. Rabotage

» Fig.11: 1. Début 2. Fin

Posez a plat la semelle avant de 'outil sur la surface

de la piece sans que les lames de rabot touchent la
piéce. Mettez 'outil sous tension et attendez que les
lames aient atteint leur pleine vitesse. Déplacez ensuite
doucement I'outil vers I'avant a une vitesse réguliere.
Exercez une pression sur I'avant de I'outil au début du
rabotage, et sur I'arriére a la fin du rabotage.

La vitesse et la profondeur de coupe déterminent la
qualité du fini. Pour obtenir un fini de qualité, rabotez
profondément jusqu’a ce que vous atteigniez la profon-
deur souhaitée, puis rabotez finement et lentement pour
le dernier passage.
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Polissage d’angle (feuillure)

> Fig.12

Pour effectuer une feuillure comme illustré sur la figure,
utilisez le garde latéral (regle de guidage).

Dessinez un trait de coupe sur la piece. Insérez le
garde latéral dans I'orifice sur I'avant de I'outil. Alignez
le tranchant de la lame sur le trait de coupe.

» Fig.13: 1. Tranchant de la lame 2. Trait de coupe

Réglez le garde latéral jusqu’a ce qu'’il entre en contact
avec le coté de la piéce, puis fixez-le en serrant la vis.
» Fig.14: 1. Vis 2. Garde latéral

Pendant le rabotage, déplacez I'outil avec le garde
latéral au ras du cété de la piece. Vous risqueriez autre-
ment d’obtenir un rabotage inégal.

» Fig.15

La profondeur maximale du polissage d’angle (feuillure)
estde 9 mm.

Il se peut que vous deviez rallonger le garde latéral en
fixant une piéce de bois supplémentaire. Des orifices
pratiques sont prévus a cet effet sur le garde latéral,
ainsi que pour fixer un guide de rallonge (accessoire en
option).

» Fig.16

NOTE : La forme de la regle de guidage varie d’un
pays a l'autre. Dans certains pays, la regle de gui-
dage n’est pas fournie comme accessoire standard.

Chanfreinage

> Fig.17
> Fig.18

Pour effectuer une coupe en chanfrein comme illustré
sur la figure, alignez la rainure « V » de la semelle avant
sur le bord de la piéce puis procédez au rabotage.

ENTRETIEN

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

AATTENTION : N’utilisez jamais d’essence,
benzine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Affitage des lames de rabot

Pour les lames de rabot standard uniquement

Gardez toujours vos lames de rabot bien aff(tées pour
une performance optimale. Utilisez le support d’affitage
(accessoire en option) pour supprimer les crans et avoir
le tranchant le plus fin.

» Fig.19: 1. Support d’affitage

Commencez par desserrer les deux écrous a oreilles
sur le support et insérez les lames de rabot (A) et (B),
de sorte qu’elles entrent en contact avec les cétés (C)
et (D). Serrez ensuite les écrous a oreilles.
» Fig.20: 1. Ecrou 2 oreilles 2. Lame de rabot (A)

3. Lame de rabot (B) 4. Cété (D) 5. Coté (C)

Plongez la pierre d’affitage dans I'eau pendant 2 ou 3
minutes avant d’affater. Tenez le support de sorte que
les deux lames entrent en contact avec la pierre d’affQ-
tage pour obtenir un affitage simultané au méme angle.
» Fig.21

Remplacement d’un balai en

carbone

» Fig.22: 1. Repére d’usure

Retirez et vérifiez régulierement les balais en car-
bone. Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au
trait du repére d’'usure. Maintenez les balais en car-
bone propres et en état de glisser aisément dans les
porte-charbons. Les deux balais en carbone doivent
étre remplacés en méme temps. N'utilisez que des
balais en carbone identiques.

Servez-vous d’un tournevis pour déposer le couvercle a
copeaux ou la buse.
» Fig.23: 1. Couvercle a copeaux ou Buse

2. Tournevis

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un
tournevis.

Enlevez les balais en carbone usés, insérez les neufs et
revissez solidement les bouchons de porte-charbon.

» Fig.24: 1. Bouchon de porte-charbon 2. Tournevis

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des piéces de rechange Makita.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M1901
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 2mm
Uberfalzungstiefe 9mm
Leerlaufdrehzahl 16.000 min™
Gesamtlange 285 mm
Nettogewicht 2,7 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Hobeln von Holz vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild ibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:

Schalldruckpegel (L,a): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. |

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN60745:

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Schwingungsemission (a,): 3,5 m/s’

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fir eine
Vorbewertung des Geféhrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaRnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Geféahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Berticksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Makita erklart, dass die folgende(n) Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Balkenhobel
Modell-Nr./Typ: M1901

Entspricht den folgenden europaischen Richtlinien:
2006/42/EG

Sie werden gemaR den folgenden Standards oder stan-
dardisierten Dokumenten hergestellt: EN60745

Die technische Akte in Ubereinstimmung mit 2006/42/
EG ist erhaltlich von:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und Anweisungen durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Warnungen
und Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen
fuhren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Balkenhobel

1.  Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das
freiliegende Rotationsmesser kdnnte sonst in die
Oberflache eingreifen, was zu einem méglichen
Verlust der Kontrolle und ernsthaften Verletzungen
fiihren kann.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, weil das Messer das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fihrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

3. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der
Hand oder gegen lhren Kérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

4. Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Kabel,
Schniire und dergleichen im Arbeitsbereich
herumliegen.

5. Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig
auf Négel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

6. Verwenden Sie nur scharfe Messer. Behandeln
Sie die Messer mit groBter Sorgfalt.

7. Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass die
Messerbefestigungsschrauben sicher festge-

zogen sind.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

9. Halten Sie Ihre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen
oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Messer sein kénnen.

11. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Messer nicht das
Werkstiick beriihrt.

12. Warten Sie, bis das Messer die volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden
beginnen.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis die Messer zum volistindigen
Stillstand kommen, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

14. Stecken Sie niemals lhren Finger in den
Spanauswurf. Der Spanauswurf kann blockiert
werden, wenn feuchtes Holz gehobelt wird.
Entfernen Sie Spane mit einem Stock.

15. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

16. Wechseln Sie immer beide Messer oder
Abdeckungen an der Trommel aus, weil sonst
die resultierende Unwucht Vibrationen verur-
sachen und die Lebensdauer des Werkzeugs
verkiirzen kann.

17. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Makita-Messer.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\ WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschéaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.1: 1. Zeiger 2. Knopf

Die Schnitttiefe kann durch einfaches Drehen des
Knopfes an der Vorderseite des Werkzeugs einge-
stellt werden, so dass der Zeiger auf die gewlinschte
Schnitttiefe zeigt.

Schalterfunktion

» Abb.2: 1. Ein-Aus-Schalter 2. Arretierknopf oder
Einschaltsperrknopf
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A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Fiir Werkzeug mit Arretierknopf

MA\VORSICHT: Der Schalter kann zur
Arbeitserleichterung bei langerem Einsatz in

der EIN-Stellung verriegelt werden. Lassen Sie
Vorsicht walten, wenn Sie den Schalter in der EIN-
Stellung verriegeln, und halten Sie das Werkzeug
mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs betéatigen Sie einfach
den Ein-Aus-Schalter. Zum Ausschalten lassen Sie den
Ein-Aus-Schalter los.

Fir Dauerbetrieb den Ein-Aus-Schalter betatigen, und
dann den Arretierknopf hineindriicken.

Zum Ausrasten der Sperre den Ein-Aus-Schalter bis zum
Anschlag hineindriicken und dann loslassen.

Fiir Werkzeug mit Einschaltsperrknopf

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-
Schalters zu verhiten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet.

Zum Starten des Werkzeugs drlicken Sie erst den
Einschaltsperrknopf und betatigen dann den Ein-Aus-
Schalter. Zum Ausschalten lassen Sie den Ein-Aus-
Schalter los.

A\VORSICHT: Betatigen Sie den Ein-
Aus-Schalter nicht gewaltsam, ohne den
Einschaltsperrknopf zu driicken. Dies kann zu
einer Beschadigung des Schalters fiihren.

» Abb.3: 1. Hobelmesser 2. Hintere Grundplatte 3. Ful}

Heben Sie nach einer Schneidarbeit die Riickseite
des Werkzeugs an, so dass der Ful aus der hinte-
ren Grundplatte herauskommt. Dadurch wird eine
Beschadigung der Hobelmesser verhindert.

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Demontieren und Montieren der

Hobelmesser

MA\VORSICHT: Ziehen Sie die
Messerbefestigungsschrauben sorgfiltig an,
wenn Sie die Hobelmesser am Werkzeug anbrin-
gen. Eine lockere Befestigungsschraube kann
gefahrlich sein. Vergewissern Sie sich immer, dass
sie einwandfrei angezogen sind.

A\VORSICHT: Behandeln Sie die Hobelmesser
mit groBter Sorgfalt. Schiitzen Sie lhre Finger
oder Hande mit Handschuhen oder Lappen, wenn
Sie die Messer abnehmen oder anbringen.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur den mit-
gelieferten Makita-Schraubenschliissel zum
Demontieren und Montieren der Hobelmesser.
Anderenfalls besteht die Gefahr, dass die
Befestigungsschrauben zu fest oder unzureichend
angezogen werden. Dies konnte zu einer Verletzung
fihren.

Fiir Werkzeug mit herkommlichen
Hobelmessern

Um die Hobelmesser von der Trommel zu entfernen,
drehen Sie die Befestigungsschrauben mit dem
Steckschlissel heraus. Die Trommelabdeckung 16st
sich zusammen mit den Messern.

» Abb.4: 1. Steckschlissel 2. Schrauben

» Abb.5: 1. Schrauben 2. Trommel 3. Hobelmesser
4. Trommelabdeckung 5. Einstellplatte
6. Flhrungsnut

Wenden Sie zum Montieren der Hobelmesser das
folgende Verfahren an.

1. Saubern Sie die Trommel und die Hobelmesser
von jeglichen anhaftenden Spanen oder Fremdkérpern.

2. Wahlen Sie Hobelmesser der gleichen
Abmessungen und des gleichen Gewichts. Anderenfalls
kommt es zu Schwingungen/Vibrationen der Trommel,
die schlechte Hobelwirkung und schlieflich eine
Betriebsstérung des Werkzeugs verursachen.

3. Stellen Sie die Hobelmesser mithilfe der
Messerlehre korrekt ein. Setzen Sie das Hobelmesser
auf die Lehrenbasis. Richten Sie die Schneidkante des
Messers auf die Innenflanke der Lehrenplatte aus.
» Abb.6: 1.Innenflanke der Lehrenplatte

2. Messerschneide 3. Hobelmesser

4. Einstellplatte 5. Schrauben

6. Hinterende 7. Riickseite der Lehrenbasis

8. Lehrenplatte 9. Lehrenbasis

4. Legen Sie die Einstellplatte auf das Hobelmesser.
Driicken Sie die Einstellplatte so, dass ihr Hinterende
biindig mit der Riickseite der Lehrenbasis ist. Ziehen
Sie zwei Schrauben an der Einstellplatte an.

5.  Schieben Sie das Hinterende der Einstellplatte
in die Trommelnut ein, und bringen Sie dann die
Trommelabdeckung daran an.

6. Ziehen Sie alle Befestigungsschrauben gleichma-
Rig und abwechselnd mit dem Steckschlissel an.

7.  Wiederholen Sie das obige Verfahren fiir das
andere Messer.
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Fiir Werkzeug mit Mini-Hobelmessern

Wenden Sie zum Auswechseln der Mini-Hobelmesser das folgende
Verfahren an.

1. Reinigen Sie die Trommeloberflachen und die
Trommelabdeckung sorgfaltig.

2. Drehen Sie die drei Befestigungsschrauben mit dem
Steckschllissel heraus. Entfernen Sie die Trommelabdeckung, die
Einstellplatte, die Anschlagplatte und das Mini-Hobelmesser.

» Abb.7: 1. Steckschlissel 2. Schrauben

3. Stellen Sie die Hobelmesser mithilfe der Messerlehre kor-
rekt ein. Setzen Sie das Mini-Hobelmesser auf die Lehrenbasis.
Richten Sie die Schneidkante des Messers auf die Innenflanke der
Lehrenplatte aus.
» Abb.8: 1. Schrauben 2. Einstellplatte 3. Hobelmesser-Haltedsen

4, Lehrenplatte 5. Hinterende der Einstellplatte

6. Anschlagplatte 7. Innenflanke der Lehrenplatte

8. Lehrenbasis 9. Riickseite der Lehrenbasis

10. Mini-Hobelmesser

4.  Befestigen Sie die Einstellplatte mit den Schrauben proviso-
risch an der Anschlagplatte. Setzen Sie die Einstellplatte und die
Anschlagplatte auf die Lehrenbasis. Passen Sie die Hobelmesser-
Haltedsen an der Anschlagplatte in die Fihrungsnut des Mini-
Hobelmessers ein.

5. Legen Sie das Hinterende der Einstellplatte an die Riickseite
der Lehrenbasis an, und ziehen Sie die Schrauben an. Uberpriifen
Sie die Ausrichtungen sorgfaltig, um gleichférmiges Schneiden zu
gewahrleisten.

6.  Schieben Sie das Hinterende der Einstellplatte in
die Fuhrungsnut der Trommel ein.

7. Setzen Sie die Trommelabdeckung auf die
Anschlagplatte, und befestigen Sie die Teile mit den drei
Schrauben provisorisch an der Trommel. Schieben Sie
das Mini-Hobelmesser in den Zwischenraum zwischen
der Trommel und der Anschlagplatte ein. Vergewissern
Sie sich, dass die Hobelmesser-Haltedsen an
der Anschlagplatte in der Fihrungsnut des Mini-
Hobelmessers sitzen.
» Abb.9: 1. Mini-Hobelmesser 2. Fiihrungsnut

3. Anschlagplatte 4. Schrauben

5. Trommelabdeckung 6. Trommel

7. Einstellplatte

8.  Stellen Sie die Position des Mini-Hobelmessers in
Langsrichtung so ein, dass die Messerenden frei sind
und gleichen Abstand vom Gehéause auf der einen Seite
und von der Metallhalterung auf der anderen Seite
haben.

9. Ziehen Sie die drei Schrauben mit dem mitgelie-
ferten Steckschlissel an, und drehen Sie die Trommel,
um die Abstande zwischen den Messerenden und dem
Fraskorb zu Uberprifen.

10. Uberpriifen Sie die drei Schrauben auf ihre end-
glltige Festigkeit.

11.  Wiederholen Sie das obige Verfahren fur das
andere Messer.

Fiir die korrekte Hobelmesser-Einstellung

Sie werden eine raue und unebene Hobelflache erhalten, wenn das Hobelmesser nicht ordnungsgemaf und sicher
eingestellt wird. Das Hobelmesser muss so montiert sein, dass die Schneidkante absolut eben ist, das heil’t parallel

zur Oberflache der hinteren Grundplatte.

Die nachstehenden Beispiele zeigen korrekte und falsche Einstellungen.

(A) Vordere Grundplatte (beweglicher Schuh)
(B) Hintere Grundplatte (feststehender Schuh)

Korrekte Einstellung

IT\(

===

Kerben in der Oberflache ..

Obwohl diese Seitenansicht es
nicht zeigen kann, verlaufen die
Schneiden der Messer vollkommen
parallel zur Oberflache der
hinteren Grundplatte.

f

Ursache: Die Schneide eines oder
beider Messer ist nicht
parallel zur hinteren

Fugen am Anfang

Fugen am Ende

(/)

==—F >

().

Basislinie.

Ursache: Eine oder beide
Messerschneiden stehen in
Bezug zur hinteren Basislinie
nicht weit genug Uber.

Ursache: Eine oder beide
Messerschneiden stehen
in Bezug zur hinteren
Basislinie zu weit Uber.
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AnschlieBen eines Sauggerats

Nur fiir europédische Lénder
» Abb.10

Um saubere Hobelarbeiten durchzufiihren, schlieRen Sie ein
Makita-Sauggerat an lhr Werkzeug an. SchlieRen Sie dabei den
Schlauch des Sauggerats an die Diise an, wie in den Abbildungen
gezeigt.

BETRIEB

Halten Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit mit der einen Hand am
Knopf und mit der anderen Hand am Schaltergriff fest.

Hobelbetrieb

» Abb.11: 1.Anfang 2. Ende

Setzen Sie die vordere Grundplatte des Werkzeugs flach auf die
Werkstiickoberflache, ohne dass die Hobelmesser das Werkstiick
berthren. Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis

die Messer ihre volle Drehzahl erreichen. Schieben Sie dann

das Werkzeug mit gleichmaRiger Geschwindigkeit sachte vor-
warts. Uben Sie am Anfang des Hobelvorgangs Druck auf das
Vorderende, und am Ende des Hobelvorgangs auf das Hinterende
des Werkzeugs aus.

Die Geschwindigkeit und Tiefe des Schnitts bestimmen die
Oberflachenausfiihrung. Um eine gute Oberfldchenausfiihrung zu
erhalten, hobeln Sie tief, bis Sie sich der gewiinschten Tiefe anna-
hern, und dann im letzten Durchgang diinn und langsam.

Uberfilzen (Falzen)

» Abb.12

Um einen gestuften Schnitt auszufiihren, wie in der Abbildung
gezeigt, verwenden Sie den Kantenanschlag (Richtlineal).

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf das Werksttick. Fiihren Sie den
Kantenanschlag in das Loch im Vorderende des Werkzeugs ein.
Richten Sie die Messerschneide auf die Schnittlinie aus.

» Abb.13: 1. Messerschneide 2. Schnittlinie

Stellen Sie den Kantenanschlag ein, bis er an der Seite des
Werkstiicks anliegt, und sichern Sie ihn dann durch Anziehen der
Schraube.

» Abb.14: 1. Schraube 2. Kantenanschlag

Schieben Sie das Werkzeug beim Hobeln so vor, dass der
Kantenanschlag an der Seite des Werkstiicks anliegt. Anderenfalls
erhalten Sie eine unebene Hobelflache.

» Abb.15

Die maximale Uberfalzungstiefe (Falztiefe) betrégt 9 mm.

Bei Bedarf kdnnen Sie den Kantenanschlag durch Anbringen eines
zusatzlichen Holzstlicks verlangern. Zu diesem Zweck ist der
Kantenanschlag mit zweckmaRigen Lochern versehen, an denen
auch eine Verlangerungsfiihrung (Sonderzubehér) angebracht
werden kann.

» Abb.16

HINWEIS: Die Form des Richtlineals ist je nach
Land unterschiedlich. In manchen Landern ist das
Richtlineal nicht im Standardzubehér enthalten.

» Abb.17
» Abb.18

Um einen Fasenschnitt auszufiihren, wie in der Abbildung gezeigt,
richten Sie die ,V*-Nut in der vorderen Grundplatte auf die
Werkstlickkante aus, und hobeln Sie diese.

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

A VORSICHT: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Scharfen der Hobelmesser

Nur fiir herkémmliche Hobelmesser

Halten Sie Ihre Hobelmesser stets scharf, um die bestmdgliche Leistung
zu erzielen. Verwenden Sie den Scharfungshalter (Sonderzubehér), um
Kerben zu entfernen und eine feine Schneide zu erzeugen.

» Abb.19: 1. Scharfungshalter

Ldsen Sie zuerst die beiden Fligelmuttern am Halter, und fiihren

Sie die Hobelmesser (A) und (B) ein, so dass sie die Seiten (C) und

(D) beriihren. Ziehen Sie dann die Fliigelmuttern an.

» Abb.20: 1. Fliigelmutter 2. Hobelmesser (A) 3. Hobelmesser (B)
4, Seite (D) 5. Seite (C)

Tauchen Sie den Abziehstein vor dem Scharfen 2 bis 3 Minuten lang in
Wasser. Halten Sie den Halter so, dass beide Messer den Abziehstein
berihren, um sie gleichzeitig im selben Winkel zu schérfen.

» Abb.21

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.22: 1. VerschleiBgrenze

Die Kohlebiirsten miissen regelmaRig entfernt und tiberpriift wer-
den. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze abgenutzt sind, miissen sie
erneuert werden. Halten Sie die Kohlebirsten stets sauber, damit
sie ungehindert in den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebiirsten
sollten gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebiirsten.

Entfernen Sie die Spaneabdeckung oder die Diise mit einem
Schraubendreher.
» Abb.23: 1. Spaneabdeckung oder Diise 2. Schraubendreher

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem Schraubendreher
heraus.

Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten heraus, setzen Sie die
neuen ein, und drehen Sie dann die Biirstenhalterkappen wieder ein.
» Abb.24: 1. Birstenhalterkappe 2. Schraubendreher

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses Produkts
zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und andere Wartungs- oder
Einstellarbeiten nur von Makita-Vertragswerkstatten oder Makita-
Kundendienstzentren unter ausschlieRlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: M1901
Larghezza di piallatura 82 mm
Profondita di piallatura 2mm
Profondita di intaglio per perline 9mm
Velocita a vuoto 16.000 min™
Lunghezza complessiva 285 mm
Peso netto 2,7 kg
Classe di sicurezza =

soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
Peso in conformita alla procedura EPTA 01/2003

Utilizzo previsto
Questo utensile & destinato alla piallatura del legno.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e pud funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN60745:

Livello di pressione sonora (L) : 85 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lya) : 96 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

Vibrazioni

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN60745:
Modalita di lavoro: smerigliatura della superficie
Emissione di vibrazioni (ay) : 3,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato & stato misurato in conformita al metodo stan-
dard di verifica, e pud essere utilizzato per confron-
tare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato puo venire utilizzato anche per una valutazione
preliminare dell'esposizione.
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In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

A AVVERTIMENTO: Lemissione delle vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo
variare rispetto al valore di emissione dichiarato, a
seconda dei modi in cui viene utilizzato 'utensile.

MAAVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare le
misure di sicurezza per la protezione dell’operatore
basate sulla stima dell’esposizione nelle condizioni
effettive di utilizzo (tenendo presente tutte le parti del
ciclo operativo, ad esempio le volte in cui I'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
attivazione).

Dichiarazione CE di conformita

Modello solo per le nazioni europee

Makita dichiara che la/le macchina/e seguente/i:
Designazione della macchina: Pialla

N. modello/Tipo: M1901

E conforme alle seguenti Direttive Europee:
2006/42/CE

E stata fabbricata in conformita allo standard e ai docu-
menti standardizzati seguenti: EN60745

Il file tecnico in conformita alla normativa 2006/42/CE e
disponibile presso:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Amministratore
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio
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Avvertenze generali relative alla

sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
relative alla sicurezza e tutte le istruzioni. La man-
cata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni
puo risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento

futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze di sicurezza relative alla

pialla

1. Prima di appoggiare I'utensile, attendere che
la lama si arresti. Una lama rotante esposta
potrebbe fare presa sulla superficie, portando
alla possibile perdita di controllo e a gravi lesioni
personali.

2. Mantenere l'utensile elettrico solo per le sue
superfici di impugnatura isolate, poiché la
lama potrebbe entrare in contatto con il pro-
prio cavo di alimentazione. Il taglio di un filo
elettrico sotto tensione potrebbe mettere sotto
tensione le parti metalliche esposte dell’'utensile
elettrico e dare una scossa elettrica all’'operatore.

3. Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici per
fissare e sostenere un pezzo in lavorazione su
una piano stabile. Un pezzo in lavorazione man-
tenuto in mano o contro il corpo resta instabile, e
puo portare a una perdita di controllo.

4. Non lasciare mai stracci, tessuti, cavi, nastri e
oggetti simili in prossimita dell’area di lavoro.

5.  Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’'uso, ispe-
zionare il pezzo in lavorazione e rimuovere gli
eventuali chiodi da quest’ultimo.

6.  Utilizzare solo lame affilate. Maneggiare le
lame con estrema cautela.

7. Prima dell’'uso, accertarsi che i bulloni
di installazione della lama siano serrati
saldamente.

8. Tenere saldamente I'utensile con entrambe le
mani.

. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

10. Prima di utilizzare I'utensile sul pezzo in lavo-
razione effettivo, lasciarlo funzionare a vuoto
per un po’ di tempo. Osservare I’eventuale
presenza di vibrazioni od oscillazioni che
potrebbero indicare un’installazione errata o
un bilanciamento inappropriato della lama.

11.  Prima di attivare I'interruttore, accertarsi che
la lama non sia in contatto con il pezzo in
lavorazione.

12. Prima di effettuare il taglio, attendere che la
lama abbia raggiunto la piena velocita.
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13. Prima di effettuare qualsiasi regolazione,
spegnere sempre l'utensile e attendere che le
lame si siano arrestate completamente.

14. Non infilare mai le dita nello scarico dei tru-
cioli. Lo scarico potrebbe incepparsi quando si
taglia del legno umido. Eliminare i trucioli con
un bastoncino.

15. Non lasciare I'utensile mentre é in funzione.
Far funzionare I'utensile solo tenendolo in
mano.

16. Sostituire sempre entrambe le lame o le
coperture del tamburo; in caso contrario, si
verificherebbero sbilanciamenti che cause-
rebbero vibrazioni e ridurrebbero la vita utile
dell’utensile.

17. Utilizzare esclusivamente le lame Makita speci-
ficate nel presente manuale.

18. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere
o il respiratore appropriati per il materiale e
I’applicazione con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON Iasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che 'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Regolazione della profondita di

taglio

» Fig.1: 1. Indicatore 2. Manopola

E possibile regolare la profondita di taglio semplicemente
ruotando la manopola sulla parte anteriore dell’'uten-

sile, affinché I'indicatore punti sulla profondita di taglio
desiderata.

Utilizzo dell’interruttore

» Fig.2: 1. Interruttore a grilletto 2. Pulsante di blocco o
pulsante di sblocco

AATTENZIONE: Prima di collegare 'utensile
all’alimentazione elettrica, controllare sempre che
Iinterruttore a grilletto funzioni correttamente

e che torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciato.
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Per utensili dotati di pulsante di blocco

A ATTENZIONE: E possibile bloccare Finterrut-
tore sulla posizione “ON” per la comodita dell’o-
peratore durante I'utilizzo prolungato. Fare atten-
zione quando si blocca I'utensile sulla posizione
“ON” e mantenere una salda presa sull’utensile.

Per avviare I'utensile, & sufficiente premere l'interruttore a
grilletto. Per arrestarlo, rilasciare I'interruttore a grilletto.
Per il funzionamento continuo, premere l'interruttore a gril-
letto, quindi far rientrare il pulsante di blocco premendo.
Per arrestare I'utensile dalla posizione bloccata, premere
a fondo l'interruttore a grilletto, quindi rilasciarlo.

Per utensili dotati di pulsante di
sblocco

Per evitare 'azionamento accidentale dell'interruttore a
grilletto, & fornito un pulsante di sblocco.

Per avviare I'utensile, premere il pulsante di sblocco,
quindi premere l'interruttore a grilletto. Per arrestarlo,
rilasciare I'interruttore a grilletto.

MAATTENZIONE: Non premere I'interruttore a
grilletto senza premere il pulsante di sblocco.
In caso contrario, si potrebbe causare la rottura
dell'interruttore.

» Fig.3: 1.Lama per pialla 2. Base posteriore 3. Piede

Dopo un’operazione di taglio, sollevare il lato posteriore
dell’'utensile in modo da far fuoriuscire il piede dalla base
posteriore. In tal modo si evita il danneggiamento delle
lame della pialla.

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Rimozione o installazione delle lame

della pialla

A ATTENZIONE: Quando si montano le lame
per pialla sull’utensile, serrare con cura i bulloni
di installazione delle lame. Un bullone di installa-
zione allentato potrebbe essere pericoloso. Verificare
sempre che siano serrati saldamente.

AATTENZIONE: Maneggiare le lame per pialla
con estrema cautela. Quando si intende rimuo-
vere o installare le lame, utilizzare dei guanti o
degli stracci per proteggere le dita o le mani.

MAATTENZIONE: Per rimuovere o installare
le lame per pialla, utilizzare esclusivamente la
chiave Makita in dotazione. In caso contrario, si
potrebbe causare il serraggio eccessivo o insuffi-
ciente dei bulloni di installazione. Questo potrebbe
causare lesioni personali.
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Per utensili dotati di lame per pialla
convenzionali

Per rimuovere le lame per pialla sul tamburo, svitare i
bulloni di installazione con la chiave a bussola. Il coper-
chio del tamburo si stacca insieme alle lame.

» Fig.4: 1. Chiave a bussola 2. Bulloni

» Fig.5: 1. Bulloni 2. Tamburo 3. Lama per pialla
4. Coperchio del tamburo 5. Piastra di rego-
lazione 6. Scanalatura

Per installare le lame per pialla, attenersi alla procedura
seguente.

1. Eliminare tutti i trucioli o il materiale estraneo
presenti sul tamburo o sulle lame per pialla.

2.  Scegliere lame per pialla della stessa dimensione
e dello stesso peso. In caso contrario, si verifichereb-
bero oscillazioni o vibrazioni che causerebbero una
piallatura inadeguata e, infine, il danneggiamento
dell'utensile.

3.  Utilizzare il calibro per lame per posizionare
correttamente le lame per pialla. Collocare la lama per
pialla sulla base del calibro. Posizionare il filo della lama
sul fianco interno della piastra del calibro.
» Fig.6: 1. Fianco interno della piastra del cali-
bro 2. Filo della lama 3. Lama per pialla
4. Piastra di regolazione 5. Viti 6. Bordo
sporgente 7. Lato posteriore della base del
calibro 8. Piastra del calibro 9. Base del
calibro

4. Posizionare la piastra di regolazione sulla lama
per pialla. Premere la piastra di regolazione in modo
che il suo bordo sporgente sia a filo con il lato poste-
riore della base del calibro. Serrare due viti sulla piastra
di regolazione.

5.  Far scivolare il bordo sporgente della piastra di
regolazione nella scanalatura sul tamburo, quindi appli-
care il coperchio del tamburo sulla piastra.

6.  Serrare tutti i bulloni di installazione in modo uni-
forme e alternato (un po’ alla volta passando dall’'uno
all’altro) con la chiave a bussola.

7. Ripetere la procedura indicata sopra per l'altra
lama.

Per utensili dotati di minilame per
pialla

Per sostituire le minilame per pialla, attenersi alla pro-
cedura seguente.

1. Pulire con cura le superfici e il coperchio del
tamburo.

2.  Svitare i tre bulloni di installazione con la chiave a
bussola. Rimuovere il coperchio del tamburo, la piastra
di regolazione, la piastra di fissaggio e la minilama per
pialla.

» Fig.7: 1. Chiave a bussola 2. Bulloni

3.  Utilizzare il calibro per lame per posizionare cor-
rettamente le lame per pialla. Collocare la minilama per
pialla sulla base del calibro. Posizionare il filo della lama
sul fianco interno della piastra del calibro.
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» Fig.8: 1. Viti 2. Piastra di regolazione 3. Alette

di posizionamento della lama per pialla

4. Piastra del calibro 5. Bordo sporgente
della piastra di regolazione 6. Piastra di
fissaggio 7. Fianco interno della piastra del
calibro 8. Base del calibro 9. Lato posteriore
della base del calibro 10. Minilama per pialla

4. Montare la piastra di regolazione, lasciandola
allentata, sulla piastra di fissaggio con le viti. Sistemare
la piastra di regolazione e la piastra di fissaggio sulla
base del calibro. Inserire le alette di posizionamento
della lama per pialla presenti sulla piastra di fissaggio
nella scanalatura della minilama per pialla.

5. Posizionare il bordo sporgente della piastra di
regolazione sul lato posteriore della base del calibro
e serrare le viti. Controllare con attenzione gli allinea-
menti per assicurare tagli uniformi.

6. Infilare il bordo sporgente della piastra di regola-
zione nella scanalatura del tamburo.

7. Posizionare il coperchio del tamburo sulla piastra
di fissaggio e applicare entrambi, lasciandoli allentati,
sul tamburo con i tre bulloni. Far scivolare la minilama
per pialla nello spazio tra il tamburo e la piastra di
fissaggio. Accertarsi che le alette di posizionamento
della lama per pialla presenti sulla piastra di fissaggio si
inseriscano nella scanalatura della minilama per pialla.
» Fig.9: 1. Minilama per pialla 2. Scanalatura

3. Piastra di fissaggio 4. Bulloni 5. Coperchio

del tamburo 6. Tamburo 7. Piastra di

regolazione

8. Regolare la posizione della minilama per pialla nel
senso della lunghezza, affinché le estremita della lama
siano libere ed equidistanti dall'alloggiamento su un lato
e dalla staffa di metallo sull’altro.

9. Serrare i tre bulloni con la chiave a bussola
in dotazione e ruotare il tamburo per verificare che
le estremita della lama siano distanziate dal corpo
dell'utensile.

10. Controllare che i tre bulloni siano serrati salda-
mente in modo definitivo.

11. Ripetere la procedura indicata sopra per I'altra
lama.

Per un fissaggio corretto delle lame per pialla

La superficie di piallatura risultera ruvida e irregolare, se le lame della pialla non sono fissate in modo corretto e
saldo. E necessario montare la lama per pialla in modo che il filo sia perfettamente in piano, vale a dire parallelo alla

superficie della base posteriore.

Fare riferimento agli esempi seguenti di montaggio corretto ed errato.

(A) Base anteriore (pattino regolabile)
(B) Base posteriore (pattino fisso)

Impostazione corretta

IT\(

E=——TF

Intaccature sulla
superficie

Sebbene non visibili in questa
vista laterale, i fili delle lame
f sono perfettamente paralleli alla
superficie della base posteriore.
Causa: una o entrambe le lame
non hanno i bordi
paralleli alla linea della

Irregolarita all’inizio

Irregolarita alla fine I_\
(A)

(/)

==
Collegamento di un aspirapolvere

Solo per i paesi europei
» Fig.10
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)y
—— A

base posteriore.

uno o entrambi i fili delle
lame non sporgono a
sufficienza rispetto alla
linea della base
posteriore.

uno o entrambi i fili delle
lame sporgono troppo
rispetto alla linea della
base posteriore.

Causa:

Causa:

Quando si desidera effettuare operazioni di piallatura
pulite, collegare un aspirapolvere Makita all’'utensile.
Quindi, collegare un tubo flessibile dell'aspirapolvere
alla bocchetta, come indicato nelle figure.
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FUNZIONAMENTO

Mantenere I'utensile saldamente con una mano
sulla manopola e con I'altra mano sulla maniglia con
linterruttore.

Operazione di piallatura

» Fig.11: 1. Inizio 2. Fine

Appoggiare la base anteriore dell’'utensile di piatto
sulla superficie del pezzo in lavorazione, senza che le
lame della pialla vengano a contatto con quest’ultimo.
Accendere l'utensile e attendere che le lame rag-
giungano la piena velocita. Quindi, spostare 'utensile
delicatamente in avanti a velocita costante. Esercitare
pressione sulla parte anteriore dell'utensile all’inizio
della piallatura e sulla parte posteriore alla fine della
piallatura.

La velocita e la profondita del taglio determinano la
finitura. Per ottenere una buona finitura delle superfici,
piallare in profondita fino a ottenere la profondita desi-
derata, quindi piallare lievemente e lentamente per il
passaggio finale.

Intaglio per perline (scanalatura)

> Fig.12

Per effettuare un taglio a scalino come indicato nella figura,
utilizzare la guida di allineamento (righello guida).

Disegnare una linea di taglio sul pezzo in lavorazione. Inserire
la guida di allineamento nel foro sulla parte anteriore dell’'uten-
sile. Allineare il filo della lama con la linea di taglio.

» Fig.13: 1.Filo dellalama 2. Linea di taglio

Regolare la guida di allineamento fino a farla entrare in
contatto con il lato del pezzo in lavorazione, quindi fissarla
serrando la vite.

» Fig.14: 1. Vite 2. Guida di allineamento

Durante la piallatura, spostare I'utensile con la guida di alli-
neamento a filo con il lato del pezzo in lavorazione. In caso
contrario, potrebbe risultare una piallatura non uniforme.

» Fig.15

La profondita massima di intaglio per perline (scanalatura) &
di 9 mm.

Potrebbe essere necessario prolungare la guida applicandovi
un pezzo aggiuntivo di legno. A tale scopo nella guida sono
presenti dei comodi fori, utilizzabili anche per montare una
guida di prolunga (accessorio opzionale).

» Fig.16

NOTA: La forma del righello guida varia da nazione
a nazione. In alcune nazioni, il righello guida non &
incluso come accessorio di serie.

> Fig.17
> Fig.18

Per effettuare una smussatura come indicato nella
figura, allineare la scanalatura a “V” sulla base anteriore
con il bordo del pezzo in lavorazione e piallarlo.

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

A ATTENZIONE: Non utilizzare mai benzina,
benzene, solventi, alcol o altre sostanze simili.
In caso contrario, si potrebbero causare scolori-
menti, deformazioni o crepe.

Affilatura delle lame per pialla

Solo per lame per pialla convenzionali

Per prestazioni ottimali, mantenere sempre le lame
della pialla affilate. Utilizzare il portalama affilatore
(accessorio opzionale) per rimuovere eventuali intacca-
ture e produrre un filo uniforme.

» Fig.19: 1. Portalama affilatore

Innanzitutto, allentare i due dadi ad alette sul portalama
e inserire le lame per pialla (A) e (B), in modo che
entrino in contatto con i lati (C) e (D). Quindi, serrare i
dati ad alette.
» Fig.20: 1. Dado ad alette 2. Lama per pialla (A)

3. Lama per pialla (B) 4. Lato (D) 5. Lato (C)

Immergere la mola in acqua per 2 o 3 minuti prima di
iniziare I'operazione di affilatura. Mantenere il porta-
lama in modo che entrambe le lame siano in contatto
con la mola, per un’affilatura simultanea alla stessa
angolazione.

» Fig.21

Sostituzione delle spazzole in

carbonio

» Fig.22: 1. Indicatore di limite

Rimuovere e controllare le spazzole in carbonio a inter-
valli regolari. Sostituirle quando si usurano fino al segno
di limite. Mantenere le spazzole in carbonio pulite e
libere di scorrere negli appositi alloggiamenti. Entrambe
le spazzole in carbonio vanno sostituite contemporane-
amente. Utilizzare solo spazzole in carbonio identiche.

Utilizzare un cacciavite per rimuovere il paratrucioli o la
bocchetta.

» Fig.23: 1. Paratrucioli o bocchetta 2. Cacciavite

Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci degli

alloggiamenti delle spazzole.

Estrarre le spazzole in carbonio consumate, inserire

quelle nuove e fissare i cappucci degli alloggiamenti

delle spazzole.

» Fig.24: 1. Cappuccio dell’alloggiamento della spaz-
zola 2. Cacciavite

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: M1901
Schaafbreedte 82 mm
Schaafdiepte 2mm
Rabatdiepte 9mm
Nullasttoerental 16.000 min™
Totale lengte 285 mm
Nettogewicht 2,7 kg
Veiligheidsklasse =

In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

. Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld om hout te schaven.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:

Geluidsdrukniveau (L,a): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 96 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

A WAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: oppervlak slijpen
Trillingsemissie (ay): 3,5 m/s’

Onzekerheid (K): 1,5 m/s®

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
is gemeten volgens de standaardtestmethode en kan
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken
met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
kan ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf
van de blootstelling.
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AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap in de
praktijk kan verschillen van de opgegeven trilling-
semissiewaarde afhankelijk van de manier waarop
het gereedschap wordt gebruikt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescherming
van de operator die zijn gebaseerd op een schatting
van de blootstelling onder praktijkomstandigheden
(rekening houdend met alle fasen van de bedrijfscy-
clus, zoals de tijdsduur gedurende welke het gereed-
schap is uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EU-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

Makita verklaart hierbij dat de volgende machine(s):
Aanduiding van de machine: Elektrische schaaf
Modelnr./Type: M1901

Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EU

Ze zijn gefabriceerd in overeenstemming met de vol-
gende norm of genormaliseerde documenten: EN60745
Het technisch documentatiebestand volgens 2006/42/
EU is verkrijgbaar bij:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié
17.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié
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Algemene

veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen en alle instructies. Het niet vol-
gen van de waarschuwingen en instructies kan leiden
tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen

specifiek voor een elektrische
Gl EE

1. Wacht totdat de schaafmessen stilstaan alvo-
rens het gereedschap neer te leggen. De bloot-
liggende, ronddraaiende schaafmessen kunnen
de ondergrond raken waardoor u de controle over
het gereedschap kunt verliezen en ernstig letsel
het gevolg kan zijn.

2.  Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
bij het geisoleerde oppervliak omdat de schaaf-
messen met hun eigen snoer in aanraking kun-
nen komen. Wanneer onder spanning staande
draden worden geraakt, zullen de niet-geisoleerde
metalen delen van het gereedschap onder span-
ning komen te staan zodat de gebruiker een elek-
trische schok kan krijgen.

3.  Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

4. Poetsdoeken, lappen, snoeren, touwen en
dergelijke mogen nooit rondslingeren op de
werkplek.

5. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

6.  Gebruik uitsluitend scherpe schaafmessen.
Behandel de schaafmessen voorzichtig.

7. Controleer of de bevestigingsbouten van de
schaafmessen stevig vastgedraaid zijn voor-
dat u het gereedschap bedient.

8. Houd het gereedschap met beide handen ste-
vig vast.

9.  Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op onjuiste
montage of slecht uitgebalanceerde schaaf-
messen kunnen wijzen.

11. Zorg dat de schaafmessen het werkstuk niet
raken voordat u de schakelaar inknijpt.

12. Wacht totdat de schaafmessen op volle snel-
heid draaien voordat u begint te schaven.

13. Wacht na het uitschakelen altijd totdat de
schaafmessen volledig stilstaan voordat u iets
afstelt.

14. Steek nooit uw vinger in de houtsnippers-uit-
werpopening. De houtsnippers-uitwerpope-
ning kan verstopt raken bij het schaven van
vochtig hout. Verwijder de houtsnippers met
een stokje.

15. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

16. Vervang altijd beide schaafmessen of cilinder-
dekplaten tegelijk omdat anders de resulte-
rende onbalans tot trillingen zal leiden en de
levensduur van het gereedschap zal verkorten.

17.  Gebruik uitsluitend schaafmessen van Makita
die in deze gebruiksaanwijzing worden
aangegeven.

18. Draag altijd het stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.
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BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

De schaafdiepte instellen

» Fig.1: 1. Aanwijspunt 2. Knop

De schaafdiepte kan worden ingesteld door de knop op
de voorkant van het gereedschap te draaien zodat de
aanwijspunt de gewenste schaafdiepte aanwijst.

Werking van de schakelaar

» Fig.2: 1. Trekkerschakelaar 2. Vergrendelknop of
uit-vergrendelknop

A\LET OP: controleer altijd, voordat u de stek-
ker in het stopcontact steekt, of de trekkerscha-
kelaar op de juiste manier schakelt en weer terug-
keert naar de uit-stand nadat deze is losgelaten.

Voor gereedschappen met een
vergrendelknop

A\LET OP: De schakelaar kan worden vergren-
deld in de aan-stand ten behoeve van het gebrui-
kersgemak bij langdurig gebruik. Wees voorzich-
tig wanneer het gereedschap in de aan-stand is
vergrendeld en houd het gereedschap stevig vast.

Om het gereedschap te starten, knijpt u gewoon de
trekkerschakelaar in. Laat de trekkerschakelaar los om
het gereedschap te stoppen.

Om het gereedschap continu te laten werken, knijpt u
de trekkerschakelaar in en drukt u vervolgens op de
vergrendelknop.

Om vanuit de vergrendelde werking het gereedschap te
stoppen, knijpt u de trekkerschakelaar helemaal in en
laat u deze vervolgens weer los.

Voor gereedschappen met een
uit-vergrendelknop

Om te voorkomen dat de trekkerschakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een uit-vergrendelknop aangebracht.
Om het gereedschap te starten, drukt u de uit-vergren-
delknop in en knijpt u de trekkerschakelaar in. Laat de
trekkerschakelaar los om het gereedschap te stoppen.

ALET OP: Knijp de trekkerschakelaar niet hard
in zonder de uit-vergrendelknop in te drukken.
Hierdoor kan de schakelaar kapot gaan.

» Fig.3: 1. Schaafmes 2. Achterzool 3. Voet

Na het schaven tilt u de achterkant van het gereed-
schap op zodat de voet uit de achterzool komt. Dit
voorkomt dat de schaafmessen worden beschadigd.

MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

De schaafmessen aanbrengen en

verwijderen

ALET OP: Draai de bevestigingsbouten van het
schaafmes zorgvuldig vast wanneer u de schaaf-
messen in het gereedschap bevestigt. Een losse
bevestigingsbout kan gevaarlijk zijn. Controleer altijd
of ze stevig vastgedraaid zijn.

A\LET OP: Behandel de schaafmessen erg
voorzichtig. Gebruik handschoenen of doeken om
uw vingers en handen te beschermen tijdens het
aanbrengen en verwijderen van de schaafmessen.

A\LET OP: Gebruik uitsluitend de bijgeleverde
Makita-sleutel bij het aanbrengen of verwijderen
van de schaafmessen. Als u dit nalaat, loopt u het
risico dat de bevestigingsbouten te vast of onvol-
doende vast aangedraaid worden. Hierdoor kan letsel
worden veroorzaakt.

Voor een gereedschap met conventionele
schaafmessen

Om de schaafmessen vanaf de cilinder te verwijderen, draait u
de bevestigingsbouten los met de dopsleutel. De cilinderdek-
plaat komt los tezamen met de schaafmessen.

» Fig.4: 1.Dopsleutel 2. Bouten

» Fig.5: 1.Bouten 2. Cilinder 3. Schaafmes
4. Cilinderdekplaat 5. Afstelplaat 6. Groef

Om de schaafmessen aan te brengen voert u de volgende
procedure uit.

1. Verwijder eerst alle houtsnippers en vreemde stoffen die
aan de cilinder en de schaafmessen kleven.

2. Kies schaafmessen van dezelfde afmetingen en het-
zelfde gewicht. Als u dit niet doet kunnen slingering en trillingen
optreden waardoor een slecht schaafresultaat ontstaat en
uiteindelijk het gereedschap kapot zal gaan.

3. Gebruik de mesmeter om de schaafmessen correct af te

stellen. Leg het schaafmes op het meetblok. Leg de snijrand

van het schaafmes tegen de binnenrand van de meetplaat.

» Fig.6: 1.Binnenrand van de meetplaat 2. Rand van het
schaafmes 3. Schaafmes 4. Afstelplaat 5. Schroeven
6. Hiel 7. Achterkant van het meetblok 8. Meetplaat
9. Meetblok

4.  Plaats de afstelplaat op het schaafmes. Duw tegen de
afstelplaat zodat de hiel ervan tegen de achterkant van het
meetblok komt. Draai de twee schroeven op de afstelplaat vast.

5.  Plaats de hiel van de afstelplaat in de groef van de
cilinder en bevestig daarna de cilinderdekplaat erop.

6.  Draai de bevestigingsbouten gelijkmatig en beurtelings
aan met behulp van de dopsleutel.

7. Herhaal de bovenstaande procedure voor het andere
schaafmes.
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Voor een gereedschap met
minischaafmessen

Om de minischaafmessen te vervangen voert u de volgende
procedure uit.

1. Reinig het cilinderopperviak en de cilinderdekplaat
grondig.

2. Draai de drie bevestigingsbouten los met behulp van de
dopsleutel. Verwijder de cilinderdekplaat, de afstelplaat, de
aanzetplaat en het minischaafmes.

» Fig.7: 1. Dopsleutel 2. Bouten

3. Gebruik de mesmeter om de schaafmessen correct

af te stellen. Leg het minischaafmes op het meetblok. Leg

de snijrand van het schaafmes tegen de binnenrand van de

meetplaat.

» Fig.8: 1. Schroeven 2. Afstelplaat 3. Positioneerlippen van
het schaafmes 4. Meetplaat 5. Hiel van de afstel-
plaat 6. Aanzetplaat 7. Binnenrand van de meet-
plaat 8. Meetblok 9. Achterkant van het meetblok
10. Minischaafmes

4.  Bevestig de afstelplaat losjes op de aanzetplaat met
behulp van de schroeven. Leg de afstelplaat en de aanzetplaat
op het meetblok. Zorg ervoor dat de positioneerlippen van het
schaafmes op de aanzetplaat in de groef van het minischaaf-
mes vallen.

5.  Plaats de hiel van de afstelplaat in de achterkant van het
meetblok en draai de schroeven vast. Controleer zorgvuldig of
de uitlijningen correct zijn voor uniform schaafwerk.

6.  Plaats de hiel van de afstelplaat in de groef van de
cilinder.

7.  Plaats de cilinderdekplaat op de aanzetplaat en bevestig
ze losjes op de cilinder met behulp van de drie bouten. Schuif
het minischaafmessen in de ruimte tussen de cilinder en de
aanzetplaat. Zorg ervoor dat de positioneerlippen van het
schaafmes op de aanzetplaat in de groef van het minischaaf-
mes vallen.
» Fig.9: 1. Minischaafmes 2. Groef 3. Aanzetplaat 4. Bouten
5. Cilinderdekplaat 6. Cilinder 7. Afstelplaat

8.  Stel de positie van het minischaafmes in de lengterichting
af zodat de uiteinden van het minischaafmes zichtbaar zijn en
dezelfde afstand hebben tot de behuizing aan één kant en de
metalen steun aan de andere kant.

9.  Draai de drie bouten vast met de bijgeleverde dopsleutel
en draai de cilinder rond om de speling te controleren tussen
de uiteinden van het minischaafmes en de behuizing van het
gereedschap.

10.  Controleer tenslotte of de drie bouten stevig zijn
aangedraaid.

11.  Herhaal de bovenstaande procedure voor het andere
schaafmes.

Voor de juiste afstelling van het schaafmes

Uw schaafwerk zal ruw en ongelijkmatig worden als het schaafmes niet goed en stevig is aangebracht. Het
schaafmes moet worden bevestigd zodat de snijrand absoluut recht is, dat wil zeggen: parallel aan de rand van de

achterzool.

Raadpleeg de onderstaande voorbeelden van juiste en onjuiste afstellingen.

(A) Voorzool (beweegbare schoen)
(B) Achterzool (vaste schoen)

Juiste afstelling

IT\(

=1

Inkepingen in het
oppervlak

Ondanks dat het niet zichtbaar
is op dit zijaanzicht, lopen de
randen van de schaafmessen
perfect parallel aan de rand van
de achterzool.

f

Oorzaak: Een of beide
schaafmessen loopt niet
parallel aan de rand van

Uithollen aan het begin

Uithollen aan het einde

(/)

o\

=1

Alleen voor Europese landen
» Fig.10
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de achterzool.

Oorzaak: Een of beide
schaafmessen steekt niet
ver genoeg uit ten
opzichte van de rand van
de achterzool.

Oorzaak: Een of beide
schaafmessen steekt te
ver uit ten opzichte van de
rand van de achterzool.

Wanneer u tijdens het schaven schoon wilt werken, sluit
u een Makita-stofzuiger aan op uw gereedschap. Sluit
vervolgens de stofzuigerslang aan op het mondstuk,
zoals aangegeven in de afbeelding.
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Houd het gereedschap stevig vast met één hand op de
knop en de andere hand aan de schakelaarhandgreep
tijdens het gebruik van het gereedschap.

Gebruik als schaaf

» Fig.11: 1. Begin 2. Einde

Plaats de voorzool van het gereedschap plat op het
oppervlak van het werkstuk zonder dat de schaafmes-
sen het werkstuk raken. Schakel het gereedschap in
en wacht totdat de schaafmessen op volle snelheid
draaien. Beweeg het gereedschap vervolgens met
een gelijkmatige snelheid naar voren. Oefen aan het
begin van het schaven druk uit op de voorkant van het
gereedschap en aan het einde van het schaven op de
achterkant van het gereedschap.

De voortgangssnelheid en schaafdiepte bepalen het
eindresultaat. Om een goede afwerking te verkrijgen,
schaaft u diep tot vlakbij de gewenste diepte, en schaaft
u vervolgens dun en langzaam in de laatste werkgang.

Rabatten

> Fig.12

Om een haakse verdieping aan te brengen, zoals aan-
gegeven in de afbeelding, gebruikt u de randgeleider
(liniaal).

Teken een schaaflijn op het werkstuk. Steek de randge-
leider in het gat aan de voorkant van het gereedschap.
Lijn de rand van het schaafmes uit met de schaaflijn.

» Fig.13: 1. Rand van het schaafmes 2. Schaaflijn

Stel de randgeleider af totdat deze de zijkant van het
werkstuk raakt, en zet deze daarna stevig vast door de
schroef aan te draaien.

» Fig.14: 1. Schroef 2. Randgeleider

Beweeg tijdens het schaven het gereedschap met de
randgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk.
Als u dat niet doet, kan ongelijkmatig schaafwerk het
gevolg zijn.

» Fig.15

De maximumdiepte bij rabatten is 9 mm.

U kunt de lengte van de randgeleider vergroten door
er een stuk hout aan te bevestigen. Voor dit doel zijn
reeds gaten aangebracht in de randgeleider, en tevens
voor het bevestigen van een verlengstuk (optioneel
accessoire).

» Fig.16

OPMERKING: De vorm van de liniaal kan van land
tot land verschillen. In sommige landen is de liniaal
niet inbegrepen als standaard toebehoren.

> Fig.17
> Fig.18

Om een schuine kant te schaven zoals aangegeven in
de afbeelding, lijnt u de “V"-groef in de voorzool uit met
de hoek van het werkstuk en schaaft u het.

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

ALET OP: Gebruik nooit benzine, wasbenzine,
thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor kunnen
verkleuring, vervormingen en barsten worden
veroorzaakt.

De schaafmessen slijpen

Alleen voor conventionele schaafmessen

Zorg ervoor dat de schaafmessen altijd scherp zijn
voor de beste prestaties. Gebruik de aanscherphouder
(optioneel accessoire) om inkepingen te verwijderen en
een scherpe snede te maken.

» Fig.19: 1. Aanscherphouder

Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los
en steek de schaafmessen (A) en (B) erin zodat ze de
zijkanten (C) en (D) raken. Draai daarna de vleugel-
moeren vast.
» Fig.20: 1. Vleugelmoer 2. Schaafmes (A)
3. Schaafmes (B) 4. Zijkant (D) 5. Zijkant
(©)

Houd de wetsteen gedurende 2 of 3 minuten onder
water alvorens te slijpen. Houd de houder zodanig vast
dat beide messen de wetsteen raken om ze gelijktijdig
te slijpen onder dezelfde hoek.

» Fig.21

De koolborstels vervangen

» Fig.22: 1. Slijtgrensmarkering

Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarke-
ring zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en
zorg ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders.
Beide koolborstels dienen tegelijkertijd te worden ver-
vangen. Gebruik alleen identieke koolborstels.

Verwijder de schaafselafdekking of het mondstuk met
behulp van een schroevendraaier.
» Fig.23: 1. Schaafselafdekking of mondstuk

2. Schroevendraaier

Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldop-
pen te verwijderen.

Haal de versleten koolborstels eruit, schuif de nieuwe
erin, en zet daarna de koolborsteldoppen weer goed
vast.

» Fig.24: 1. Koolborsteldop 2. Schroevendraaier

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: M1901
Anchura de cepillado 82 mm
Profundidad de cepillado 2mm
Profundidad de rebajamiento 9 mm
Velocidad en vacio 16.000 min”'
Longitud total 285 mm
Peso neto 2,7 kg
Clase de seguridad =

. Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

. Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.

. Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para cepillar madera.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a

una fuente de alimentacién de la misma tensién que

la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacién de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,
por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin
conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Nivel de presion sonora (L) : 85 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya) : 96 dB (A)

Error (K): 3dB (A)

AADVERTENCIA: Péngase protectores para
oidos.

Vibracion

El valor total de la vibraciéon (suma de vectores triaxia-
les) determinado de acuerdo con la norma EN60745:
Modo de trabajo: amolado superficial

Emision de vibracion (ay) : 3,5 m/s?

Error (K) : 1,5 m/s®

NOTA: El valor de emisién de vibracién declarado

ha sido medido de acuerdo con el método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

NOTA: El valor de emisién de vibracién declarado
también se puede utilizar en una valoracioén prelimi-
nar de exposicion.
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A ADVERTENCIA: La emision de vibracion
durante la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor de emision declarado depen-
diendo de las formas en las que la herramienta sea
utilizada.

A ADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacién de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacién (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta estd apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Declaracion de conformidad CE

Para paises europeos solamente

Makita declara que la(s) maquina(s) siguiente(s):
Designacion de maquina: Cepillo

Modelo N°/ Tipo: M1901

Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/CE

Estan fabricadas de acuerdo con las normas o docu-
mentos normalizados siguientes: EN60745

El archivo técnico de acuerdo con la norma 2006/42/CE
esta disponible en:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
17.8.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
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Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad y todas las instrucciones. Si no
sigue las advertencias e instrucciones podra resultar
en una descarga eléctrica, un incendio y/o heridas
graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para el

cepillo

1. Espere hasta que el cortador se detenga antes
de dejar la herramienta. Un cortador expuesto
girando puede entrar en contacto con la superfi-
cie dando lugar a la pérdida de control y heridas
graves.

2. Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas solamente, porque
el cortador puede entrar en contacto con
su propio cable. Cortar un cable con corriente
puede hacer que la corriente circule por las partes
metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica y
puede soltar una descarga eléctrica al operario.

3.  Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
su mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

4. Los trapos, ropa, cables, cuerdas y por el
estilo no deberan ser dejados nunca alrededor
del area de trabajo.

5.  Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

6. Utilice solamente cuchillas afiladas. Maneje
las cuchillas con mucho cuidado.

7. Asegurese de que los pernos de instalacion de
la cuchilla estan apretados firmemente antes
de la operacién.

8.  Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos.

9. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

10. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe por si hay vibracién o bamboleo
que pueda indicar una mala instalacion o un
mal equilibrio de la cuchilla.

11. Asegurese de que la cuchilla no esta tocando
la pieza de trabajo antes de activar el
interruptor.
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12. Espere hasta que la cuchilla alcance plena
velocidad antes de cortar.

13. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que las cuchillas se hayan parado completa-
mente antes de hacer cualquier ajuste.

14. No meta nunca su dedo dentro del conducto
de viruta. El conducto puede atascarse cuando
se corta madera humeda. Limpie las virutas
con un palo.

15. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

16. Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas
del tambor, de lo contrario el desequilibrio
resultante ocasionara vibracién y acortara la
vida util de la herramienta.

17. Utilice solamente cuchillas Makita especifica-
das en este manual.

18. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte

» Fig.1: 1. Puntero 2. Pomo

La profundidad de corte se puede ajustar simplemente
girando el pomo de la parte delantera de la herramienta
de forma que el puntero apunte a la profundidad de
corte deseada.

Accionamiento del interruptor

» Fig.2: 1. Gatillo interruptor 2. Boton de bloqueo o botén
de desbloqueo

A PRECAUCION: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente
y que vuelve a la posicion “OFF” cuando lo
suelta.
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Para herramienta con boton de bloqueo

A PRECAUCION: EI interruptor se puede blo-
quear en la posicion “encendida” para mayor
comodidad del operario durante una utilizacion
prolongada. Tenga precaucién cuando bloquee
la herramienta en la posicion “encendida” y man-
tenga empuiiada firmemente la herramienta.

Para poner en marcha la herramienta, simplemente apriete
el gatillo interruptor. Suelte el gatillo interruptor para parar.
Para una operacion continua, apriete el gatillo y después
presione hacia dentro el botén de bloqueo.

Para parar la herramienta desde la posicién bloqueada,
apriete el gatillo interruptor a tope, después suéltelo.

Para herramienta con botén de
desbloqueo

Para evitar que el gatillo interruptor pueda accionarse acci-
dentalmente, se ha provisto un botén de desbloqueo.

Para poner en marcha la herramienta, presione hacia den-
tro el boton de desbloqueo y apriete el gatillo interruptor.
Suelte el gatillo interruptor para parar.

APRECAUCION: No apriete con fuerza el gati-
llo interruptor sin presionar el botén de desblo-
queo. Podra ocasionar la rotura del interruptor.

» Fig.3: 1. Cuchilla de cepillo 2. Base trasera 3. Pie

Después de una operacién de corte, levante el lado trasero
de la herramienta de forma que el pie salga de la base
trasera. Esto evita que las cuchillas de cepillo se dafen.

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Desmontaje o instalacion de las

cuchillas de cepillo

APRECAUCION: Apriete los pernos de insta-
lacién de la cuchilla con cuidado cuando colo-
que las cuchillas de cepillo en la herramienta.
Un perno de instalacion flojo puede ser peligroso.
Compruebe siempre para ver que estan apretados
firmemente.

A PRECAUCION: Maneje las cuchillas de cepi-
llo con mucho cuidado. Utilice guantes o trapos
para proteger sus dedos o manos cuando retire o
instale las cuchillas.

A PRECAUCION: Utilice solamente Ia llave
Makita provista para retirar o instalar las cuchillas
de cepillo. No hacerlo podra resultar en un apriete
excesivo o insuficiente de los pernos de instalacion.
Esto podra ocasionar heridas.

Para herramienta con cuchillas de
cepillo convencionales

Para retirar las cuchillas de cepillo del tambor, desen-
rosque los pernos de instalacion con la llave de tubo.
La cubierta del tambor se suelta junto con las cuchillas.
» Fig.4: 1. Llave de tubo 2. Pernos

» Fig.5: 1. Pernos 2. Tambor 3. Cuchilla de cepillo
4. Cubierta del tambor 5. Placa de ajuste
6. Ranura

Para instalar las cuchillas de cepillo, realice el procedi-
miento siguiente.

1. Limpie todas las virutas o materia extrafia adheri-
das al tambor y las cuchillas de cepillo.

2.  Elija cuchillas de cepillo de las mismas dimen-
siones y peso. De lo contrario resultara en oscilacion/
vibracion del tambor, ocasionando una accion de
cepillado incorrecta y, eventualmente, la rotura de la
herramienta.

3.  Utilice el calibrador de cuchillas para ajustar las

cuchillas de cepillo correctamente. Ponga la cuchilla

de cepillo en la base del calibrador. Aplique el borde

de corte de la cuchilla al flanco interior de la placa del

calibrador.

» Fig.6: 1. Flanco interior de la placa del calibrador
2. Borde de la cuchilla 3. Cuchilla de cepi-
llo 4. Placa de ajuste 5. Tornillos 6. Talén
7. Lado trasero de la base del calibrador
8. Placa del calibrador 9. Base del calibrador

4. Ponga la placa de ajuste sobre la cuchilla de
cepillo. Presione la placa de ajuste de forma que su
talén quede a ras con el lado trasero de la base del
calibrador. Apriete dos tornillos de la placa de ajuste.

5. Deslice el talén de la placa de ajuste dentro de la
ranura del tambor, después encaje la cubierta del tam-
bor en él.

6. Apriete todos los pernos de instalacion uniforme y
alternadamente con la llave de tubo.

7. Repita el procedimiento de arriba para la otra
cuchilla.

Para herramienta con mini cuchillas
de cepillo

Para reemplazar las mini cuchillas de cepillo, realice el
procedimiento siguiente.

1. Limpie con cuidado las superficies del tambor y la
cubierta del tambor.

2. Desenrosque los tres pernos de instalacion con la
llave de tubo. Retire la cubierta del tambor, la placa de

ajuste, la placa de posicién y la mini cuchilla de cepillo.
» Fig.7: 1. Llave de tubo 2. Pernos

3.  Utilice el calibrador de cuchillas para ajustar las
cuchillas de cepillo correctamente. Ponga la mini cuchi-
lla de cepillo en la base del calibrador. Aplique el borde
de corte de la cuchilla al flanco interior de la placa del
calibrador.
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» Fig.8: 1. Tornillos 2. Placa de ajuste 3. Patillas de
ubicacién de cuchilla de cepillo 4. Placa
del calibrador 5. Talon de la placa de ajuste
6. Placa de posicion 7. Flanco interior de la
placa del calibrador 8. Base del calibrador
9. Lado trasero de la base del calibrador
10. Mini cuchilla de cepillo

4. Coloque flojamente la placa de ajuste en la placa
de posicion con los tornillos. Ponga la placa de ajuste
y la placa de posicion sobre la base del calibrador.
Encaje las patillas de ubicacion de cuchilla de cepillo
de la placa de posicién dentro de la ranura de la mini
cuchilla de cepillo.

5.  Aplique el talon de la placa de ajuste sobre el lado
trasero de la base del calibrador y apriete los tornillos.
Compruebe la alineacién con cuidado para asegurar un
corte uniforme.

6. Deslice el talon de la placa de ajuste dentro de la
ranura del tambor.

7. Ponga la cubierta del tambor en la placa de posi-
cion y encéjelos flojamente sobre el tambor con los
tres pernos. Deslice la mini cuchilla de cepillo dentro
del espacio entre el tambor y la placa de posicién.
Asegurese de que las patillas de ubicacion de cuchilla
de cepillo de la placa de posicién encajan en la ranura
de la mini cuchilla de cepillo.
» Fig.9: 1. Mini cuchilla de cepillo 2. Ranura 3. Placa
de posicion 4. Pernos 5. Cubierta del tambor
6. Tambor 7. Placa de ajuste

8.  Ajuste la posicion de la mini cuchilla de cepillo lon-
gitudinalmente de forma que los extremos de la cuchilla
estén despejados y equidistantes de la carcasa por un
lado y del soporte metalico por el otro.

9. Apriete los tres pernos con la llave de tubo pro-
vista y gire el tambor para comprobar las holguras
entre los extremos de la cuchilla y el cuerpo de la
herramienta.

10. Compruebe los tres pernos para un apretado final.

11. Repita el procedimiento de arriba para la otra
cuchilla.

Para el ajuste correcto de la cuchilla de cepillo

La superficie de cepillado acabara basta y desigual, a menos que la cuchilla de cepillo esté ajustada debida y firme-
mente. La cuchilla de cepillo debera ser montada de forma que el borde de corte esté absolutamente nivelado, es

decir, paralelo a la superficie de la base trasera.

Consulte abajo algunos ejemplos para ver ajustes apropiados e inapropiados.

(A) Base delantera (Zapata movible)
(B) Base trasera (Zapata estacionaria)

Ajuste correcto

W\(

=1

Mellas en la superficie

Aunque esta vista lateral no
puede mostrarlo, los bordes de
las cuchillas transcurren
perfectamente paralelos a la
superficie de la base trasera.

f

Causa: Una o ambas cuchillas no
tienen el borde paralelo a
la linea de la base trasera.

Ahuecamiento al comenzar

Ahuecamiento al terminar

(/)

o\

=
Conexién de un aspirador

Para paises europeos solamente
» Fig.10

Cuando quiera realizar una operacion de cepillado
limpia, conecte un aspirador Makita a su herramienta.
Después conecte una manguera del aspirador a la
boquilla como se muestra en las figuras.

.
Ve
—— A

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla no sobresale lo
suficiente en relacion con
la linea de la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla sobresale
demasiado en relacion con
la linea de la base trasera.
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OPERACION

Sujete la herramienta firmemente con una mano en
el pomoy la otra en el mango del interruptor cuando
utilice la herramienta.

Operacion de cepillado

» Fig.11: 1. Comenzar 2. Terminar

Aplique la base delantera de la herramienta plana
sobre la pieza de trabajo sin que las cuchillas de cepillo
hagan contacto con la pieza de trabajo. Encienda la
herramienta y espere hasta que las cuchillas adquie-
ran plena velocidad. Después mueva la herramienta
hacia adelante suavemente a una velocidad uniforme.
Aplique presion en la parte delantera de la herramienta
al comenzar el cepillado, y en la parte trasera al termi-
nar el cepillado.

La velocidad y profundidad de corte determinan el
acabado. Para obtener un buen acabado de superficie,
cepille profundamente hasta que esté cerca de la pro-
fundidad deseada, y después cepille fina y lentamente
para la pasada final.

Rebajamiento (Machihembrado)

> Fig.12

Para hacer un corte escalonado como se muestra en la
figura, utilice la guia de borde (regla guia).

Trace una linea de corte en la pieza de trabajo. Inserte
la guia de borde dentro del agujero de la parte delan-
tera de la herramienta. Alinee el borde de la cuchilla
con la linea de corte.

» Fig.13: 1. Borde de la cuchilla 2. Linea de corte

Ajuste la guia de borde hasta que esté en contacto
con el costado de la pieza de trabajo, después sujétela
apretando el tornillo.

» Fig.14: 1. Tornillo 2. Guia de borde

Cuando cepille, mueva la herramienta con la guia de
borde a ras con el costado de la pieza de trabajo. De lo
contrario resultara en un cepillado irregular.

» Fig.15

La profundidad maxima de rebajamiento (machihem-
brado) es de 9 mm.

Es posible que usted quiera alargar la longitud de la
guia colocando una pieza extra de madera. En la guia
de borde se han provisto agujeros que resultan utiles
para este proposito, y también para colocar una guia de
extension (accesorio opcional).

» Fig.16

NOTA: La forma de la regla guia puede variar de un
pais a otro. En algunos paises, la regla guia no esta
incluida como accesorio estandar.

Achaflanado

> Fig.17
> Fig.18

Para hacer un corte achaflanado como se muestra en
la figura, alinee la ranura en “V” en la base delantera
con el borde de la pieza de trabajo y cepillela.

MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

A PRECAUCION: No utilice nunca gasolina,
bencina, disolvente, alcohol o similares. Podria
producir descoloracion, deformacion o grietas.

Afilado de las cuchillas de cepillo

Para cuchillas de cepillo convencionales solamente

Mantenga siempre sus cuchillas de cepillo afiladas para
obtener el mejor rendimiento posible. Utilice el soporte
de afilado (accesorio opcional) para retirar mellas y
producir un borde fino.

» Fig.19: 1. Soporte de afilado

Primero, afloje las dos tuercas de mariposa del soporte
e inserte las cuchillas de cepillo (A) y (B), de forma que
queden en contacto con los lados (C) y (D). Después
apriete las tuercas de mariposa.
» Fig.20: 1. Tuerca de mariposa 2. Cuchilla de cepillo
(A) 3. Cuchilla de cepillo (B) 4. Lado (D)
5. Lado (C)

Sumerja la piedra de afilar en agua durante 2 o 3 minu-
tos antes de afilar. Sujete el soporte de manera que
ambas cuchillas estén en contacto con la piedra de
afilar para un afilado simultaneo al mismo angulo.

» Fig.21

Reemplazo de las escobillas de

carbon

» Fig.22: 1. Marca de limite

Extraiga y compruebe las escobillas de carbon regu-
larmente. Reemplacelas cuando se hayan gastado
hasta la marca de limite. Mantenga las escobillas de
carboén limpias y de forma que entren libremente en el
portaescobillas. Ambas escobillas de carbén deberan
ser reemplazadas al mismo tiempo. Utilice tnicamente
escobillas de carbon idénticas.

Utilice un destornillador para retirar la cubierta contra
virutas o boquilla.
» Fig.23: 1. Cubierta contra virutas o boquilla

2. Destornillador

Utilice un destornillador para retirar los tapones
portaescobillas.

Extraiga las escobillas de carbon desgastadas, inserte
las nuevas y sujete los tapones portaescobillas.

» Fig.24: 1. Tapon portaescobillas 2. Destornillador

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: M1901
Largura da superficie aplainada 82 mm
Profundidade da superficie aplainada 2mm
Profundidade da superficie sobreposta 9mm
Velocidade sem carga 16.000 min™
Comprimento geral 285 mm
Peso liquido 2,7kg
Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA (European Power Tool Association)

Utilizacdo a que se destina
Aferramenta serve para aplainar madeira.

Alimentacao

Aferramenta so6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagdo com a mesma tenséo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligagdo a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN60745:

Nivel de presséo acustica (L,s) : 85 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

| AAVISO: utilize protetores auriculares.

Vibragao

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN60745:

Modo de trabalho: desbaste de superficie

Emissao de vibraggo (ay) : 3,5 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O valor da emissao de vibragdo indicado foi
medido de acordo com o método de teste padréo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O valor da emissao de vibragéo indicado
pode também ser utilizado na avaliagédo preliminar da
exposicéo.
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AAVISO: Aemisszo de vibragdo durante a utiliza-
¢ao real da ferramenta elétrica pode diferir do valor
de emisséao indicado, dependendo das formas como
a ferramenta é utilizada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposi¢do em con-
digdes reais de utilizagédo (considerando todas as
partes do ciclo de operagéo, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando estéa a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade CE

S0 para paises Europeus

A Makita declara que a(s) seguinte(s) maquina(s):
Designacéo da ferramenta: Plaina

N.°/ Tipo de modelo: M1901

Em conformidade com as seguintes diretivas euro-
peias: 2006/42/CE

Sao fabricadas de acordo com as seguintes normas ou
documentos normalizados: EN60745

O ficheiro técnico, que estd em conformidade com a
2006/42/CE, esta disponivel em:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Diretor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
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Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga e
todas as instrugées. O ndo cumprimento de todos
0s avisos e instrugdes pode originar choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢Oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de segurancga da plaina

1. Aguarde que o cortador pare antes de colocar
a ferramenta em baixo. Um cortador rotativo
exposto pode prender na superficie levando a
possivel perda de controlo e a ferimentos graves.

2. Segure a ferramenta elétrica apenas pelas
superficies de agarramento isoladas, porque
o cortador pode entrar em contacto com o seu
préprio cabo. Cortar um fio com corrente pode
passar corrente as pegas metdlicas expostas da
ferramenta elétrica provocando um choque elé-
trico no operador.

3. Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de
fixar e suportar a peca de trabalho numa pla-
taforma estavel. Segurar no trabalho @ méao ou
encostado ao corpo deixa o trabalho instavel e
pode levar a perda de controlo.

4.  Os trapos, panos, cabos, cordas e outros
semelhantes nao devem ser deixados junto da
area de trabalho.

5.  Evite cortar pregos. Inspecione e remova
todos os pregos da peca de trabalho antes da
operagao.

6. Utilize apenas laminas afiadas. Manuseie as
laminas com extremo cuidado.

7. Certifique-se de que os pernos de instalagao
da lamina estdao bem apertados antes da

operagao.

8. Mantenha a ferramenta firme com ambas as
maos.

9. Mantenha as maos afastadas das pecgas
rotativas.

10. Antes de utilizar a ferramenta numa peca de
trabalho real, deixe-a a funcionar durante
algum tempo. Verifique se vé ou sente vibra-
¢oes ou safandes que possam indicar ma
instalagao ou lamina mal equilibrada.

11. Certifique-se de que a lamina nao esta em
contacto com a pecga de trabalho antes de o
interruptor ser ligado.

12. Aguarde até a lamina atingir a velocidade
maxima antes de cortar.

13. Desligue sempre e espere que as laminas
parem completamente antes de ajustar.

14. Nunca leve o seu dedo até ao separador de
aparas. O separador pode encravar quando
cortar madeira humida. Limpe as aparas com
um pau.

15. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tiver nas maos.

16. Mude sempre as duas laminas ou tampas no
tambor, caso contrario o desequilibrio resul-
tante provocara vibragdes e uma menor vida
util da ferramenta.

7. Utilize apenas laminas Makita especificadas
neste manual.

18. Utilize sempre a mascara contra o pé/respira-
dor correto relativamente ao material e a apli-
cacao em que esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. AMA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugées pode provocar ferimentos pessoais

graves.
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DESCRIGAO FUNCIONAL

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Ajustar a profundidade de corte

» Fig.1: 1. Seta 2. Botdo

A profundidade do corte pode ser ajustada rodando
simplesmente o botdo na frente da ferramenta de forma
a que a seta aponte para a profundidade de corte
pretendida.

Acao do interruptor

» Fig.2: 1. Gatilho 2. Bot&o de bloqueio ou botéo de
desbloqueio

APRECAUCAO: Antes de ligar a ferramenta

a corrente, verifique sempre se o gatilho fun-
ciona corretamente e volta para a posicao “OFF”
quando libertado.

Para ferramentas com botao de
bloqueio

APRECAUCAO: O interruptor pode ser blo-
queado na posigao de ligado para facilidade de
conforto do operador durante a utilizagao alar-
gada. Aplique todo o cuidado quando bloquear a
ferramenta na posicao de ligado e mantenha-se a
agarrar a ferramenta firmemente.

Para por a ferramenta a funcionar, basta puxar o gati-
Iho. Solte o gatilho para parar.

Para a operagéo continua, puxe o gatilho e carregue no
botéo de blogueio.

Para a ferramenta sair da posicao de bloqueada, puxe
o gatilho até ao fim e, depois, solte-o.

Para ferramentas com botao de
desbloqueio

Para evitar que o gatilho seja puxado acidentalmente,
existe um botao de desbloqueio.

Para por a ferramenta a funcionar, carregue no botéo
de desbloqueio e puxe o gatilho. Solte o gatilho para
parar.

APRECAUCAO: Nio puxe o gatilho com forga
sem carregar no botao de desbloqueio. Isto pode
fazer com que o interruptor parta.

» Fig.3: 1.Lamina da plaina 2. Base traseira 3. Pé

Apo6s uma operacgédo de corte, suba a parte de tras da
ferramenta de forma a que o pé saia da base traseira.
Isto evita que as laminas da plaina fiquem danificadas.
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APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Remover ou instalar as laminas da

plaina

APRECAUQ[\O: Aperte os pernos de instala-
cao da lamina com cuidado quando fixar as lami-
nas da plaina na ferramenta. Deixar um perno de
instalacéo solto pode ser perigoso. verifique sempre
se eles estao apertados em seguranca.

APRECAUGAO: Manuseie as laminas da
plaina com extremo cuidado. Utilize luvas ou tra-
pos para proteger os dedos ou as maos quando
remover ou instalar as laminas.

APRECAUCAO: Utilize apenas a chave Makita
fornecida para remover ou instalar as laminas
da plaina. O ndo cumprimento desta indicacao
pode resultar em aperto demasiado ou aperto insufi-
ciente dos pernos de instalagdo. Isto pode provocar
ferimentos.

Para ferramentas com laminas de plaina
convencionais

Para remover as laminas da plaina no tambor, desaperte os pernos de
instalagao com a chave de caixa. A tampa do tambor solta-se junta-
mente com as laminas.

» Fig.4: 1.Chave de caixa 2. Pernos

» Fig.5: 1.Pernos 2. Tambor 3. L4mina da plaina 4. Tampa do
tambor 5. Chapa de ajuste 6. Ranhura

Para instalar as laminas da plaina, realize o seguinte procedimento.

1. Limpe todas as aparas ou matérias estranhas coladas ao
tambor e as laminas da plaina.

2. Escolha laminas da plaina com as mesmas dimensdes e pesos.
Caso contrario, resultara em oscilagdo/vibragao do tambor provocando
uma agao de aplainar fraca e, eventualmente, a quebra da ferramenta.

3. Utilize o calibre da lamina para instalar corretamente as laminas

da plaina. Cologue a lamina da plaina na base de calibre. Aplique a

extremidade de corte da Iamina no flanco interior da chapa de calibre.

» Fig.6: 1. Flanco interior da chapa de calibre 2. Extremidade da
lamina 3. Lamina da plaina 4. Chapa de ajuste 5. Parafusos
6. Taldo 7. Parte traseira da base de calibre 8. Chapa de
calibre 9. Base de calibre

4. Coloque a chapa de ajuste na lamina da plaina. Pressione a
chapa de ajuste de forma a que o taldo fique a face da parte traseira da
base de calibre. Aperte os dois parafusos na chapa de ajuste.

5. Facadeslizar o taldo da chapa de ajuste para dentro da ranhura
do tambor, depois, instale a tampa do tambor sobre a mesma.

6.  Aperte todos os pernos de instalagdo de forma equilibrada e
alternadamente com a chave de caixa.

7. Repita o procedimento acima para a outra lamina.
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Para ferramentas com minilaminas de plaina

Para substituir as minilaminas da plaina, realize o seguinte
procedimento.

1. Limpe cuidadosamente as superficies do tambor e a tampa do
tambor.
2, Desaperte os trés pernos de instalagdo com a chave de caixa.

Retire a tampa do tambor, a chapa de ajuste, a chapa de assenta-
mento e a minildmina da plaina.
» Fig.7: 1. Chave de caixa 2. Pernos

3.

Utilize o calibre da lamina para instalar corretamente as laminas

da plaina. Coloque a minilamina da plaina na base de calibre. Aplique a
extremidade de corte da lamina no flanco interior da chapa de calibre.
» Fig.8: 1.Parafusos 2. Chapa de ajuste 3. Entalhes de colocagéo

4.

da lamina da plaina 4. Chapa de calibre 5. Taldo da chapa
de ajuste 6. Chapa de assentamento 7. Flanco interior da
chapa de calibre 8. Base de calibre 9. Parte traseira da base
de calibre 10. Minilamina da plaina

Fixe a chapa sem prender com forca de ajuste na chapa de

assentamento com os parafusos. Coloque a chapa de ajuste e a chapa
de assentamento na base de calibre. Instale os entalhes de colocagéo
da ldmina da plaina na chapa de assentamento dentro da ranhura da
minilamina da plaina.

5. Aplique o taldo da chapa de ajuste sobre a parte traseira da
base de calibre e aperte os parafusos. Verifique os alinhamentos com
cuidado para garantir um corte uniforme.

6. Faca deslizar o taldo da chapa de ajuste para dentro da ranhura
do tambor.

7. Coloque a tampa do tambor na chapa de assentamento e
instale-as deixando-as soltas sobre o tambor com trés pernos. Faca
deslizar a minilamina da plaina para dentro do espaco entre o tambor e
a chapa de assentamento. Certifique-se de que os entalhes de coloca-
¢do da lamina da plaina na chapa de assentamento encaixam dentro
da ranhura da minildmina da plaina.
» Fig.9: 1. Minilamina da plaina 2. Ranhura 3. Chapa de assenta-
mento 4. Pernos 5. Tampa do tambor 6. Tambor 7. Chapa
de ajuste

8. Ajuste longitudinalmente a posicéo da minilamina da plaina de
forma a que as extremidades da lamina estejam libertas e equidistan-
tes da caixa num dos lados e do suporte de metal no outro.

9. Aperte os trés pernos com a chave de caixa fornecida e rode
o tambor para verificar as folgas entre as extremidades da lamina e o
corpo da ferramenta.

10.

1.

Verifique os trés pernos para um aperto final.
Repita o procedimento acima para a outra lamina.

Para a colocacéao correta da lamina da plaina

A superficie a aplainar ficara spera e irregular, a menos que a lamina da plaina esteja instalada adequadamente e de forma segura. A

lamina da plaina tem de estar montada de forma a que a extremidade de corte esteja perfeitamente nivelada, ou seja, paralela a superficie
da base traseira.
Consulte alguns exemplos em baixo para ficar a conhecer as configuragdes corretas e incorretas.

(A) base frontal (sapata amovivel)
(B) base traseira (sapata fixa)

Configuragéo correta

=

Farpas na superficie

IT\()’

Apesar de esta vista lateral ndo
conseguir mostrar, as
extremidades das laminas
funcionam totalmente paralelas
com a superficie da base
traseira.
Causa: uma ou ambas as laminas
nao tém as extremidades
paralelas a linha de base

Calibrar no inicio

Calibrar no fim

=1

Ligar um aspirador

Apenas para os paises europeus
» Fig.10

(/)

N

traseira.

uma ou ambas as
extremidades das laminas
nao estao suficientemente
salientes relativamente a
linha de base traseira.

uma ou ambas as extremidades
das laminas sobressaem
demasiado em relagéo a linha
de base traseira.

Causa:

Causa:

Quando pretende realizar uma operagéo de aplainar limpa, ligue
um aspirador Makita a sua ferramenta. Depois, ligue a mangueira
do aspirador ao bocal, como indicado nas figuras.
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OPERAGAO

Segure firmemente na ferramenta com uma méo no
bot&o e a outra na pega do interruptor quando a utilizar.

Operagao de aplainar

» Fig.11: 1. Inicio 2. Fim

Encoste a base frontal da ferramenta sobre a superfi-
cie da pecga de trabalho sem que as laminas da plaina
estejam em contacto com a peca de trabalho. Ligue e
aguarde até as laminas atingirem a velocidade maxima.
Depois, mova a ferramenta suavemente para a frente a
uma velocidade uniforme. Aplique pressao na parte da
frente da ferramenta no inicio da agéo de aplainar e na
parte de tras no final da agao de aplainar.

A velocidade e a profundidade do corte determinam

o acabamento. Para obter um bom acabamento da
superficie, aplaine profundamente até atingir quase a
profundidade pretendida e, em seguida, aplaine fina e
lentamente na passagem final.

Superficie sobreposta

(rebaixamento)

» Fig.12

Para realizar um corte em degraus como indicado na
figura, utilize a guia paralela (régua guia).

Desenhe uma linha de corte na pecga de trabalho. Insira
a guia paralela dentro do orificio na frente da ferra-
menta. Alinhe a extremidade da Idmina com a linha de
corte.

» Fig.13: 1. Extremidade da lamina 2. Linha de corte

Ajuste a guia paralela até ela estar em contacto com
a parte lateral da pega de trabalho, depois fixe-a aper-
tando o parafuso.

» Fig.14: 1. Parafuso 2. Guia paralela

Durante a agéo de aplainar, mova a ferramenta com
a guia paralela a face da parte lateral da peca de tra-
balho. Caso contrario, podera resultar num trabalho
irregular.

» Fig.15

A profundidade maxima de sobreposicao (rebaixa-
mento) é de 9 mm.

Pode pretender aumentar o comprimento da guia
juntando um pedacgo de madeira suplementar. A guia
apresenta alguns orificios convenientes para este fim e
também para anexar uma guia de extensao (acessorio
opcional).

» Fig.16

NOTA: O formato da régua guia é diferente de pais
para pais. Em alguns paises, a régua guia néo esta
incluida como acessoério padréo.

Chanfragem

> Fig.17
> Fig.18

Para realizar um corte chanfrado como indicado na
figura, alinhe a ranhura em “V” na base frontal com a
extremidade da peca de trabalho e aplaine-a.
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MANUTENGAO

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecao ou
a manutencéo.

APRECAUCAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagéo ou
rachaduras.

Afiar as laminas da plaina

Apenas para laminas de plaina convencionais

Mantenha sempre as laminas de plaina afiadas para
obter o melhor desempenho possivel. Utilize o suporte
de afiar (acessorio opcional) para remover as farpas e
produzir uma extremidade bem acabada.

» Fig.19: 1. Suporte de afiar

Primeiro, solte as duas porcas de orelhas no suporte

e insira as laminas da plaina (A) e (B) de forma a que

fiqguem em contacto com as laterais (C) e (D). Depois,

aperte as porcas de orelhas.

» Fig.20: 1. Porca de orelhas 2. Lamina da plaina (A)
3. Lamina da plaina (B) 4. Lado (D) 5. Lado
(©)

Submerja a pedra de amolar em agua durante 2 ou 3
minutos antes de afiar. Segure no suporte de forma

a que ambas as laminas estejam em contacto com a
pedra de amolar para as afiar em simultaneo no mesmo
angulo.

» Fig.21

Substituicao das escovas de carvao

» Fig.22: 1. Marca limite

Remova e verifique regularmente as escovas de car-
vdo. Substitua quando estiverem desgastadas até a
marca limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e
libertas para deslizarem nos suportes. As duas escovas
de carvao tém de ser substituidas ao mesmo tempo.
Utilize apenas escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para remover a tampa

para as aparas ou o bocal.

» Fig.23: 1. Tampa para as aparas ou bocal 2. Chave
de parafusos

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas

do suporte das escovas.

Retire as escovas de carvao usadas, coloque as novas

e prenda as tampas do suporte das escovas.

» Fig.24: 1. Tampa do suporte da escova 2. Chave
de parafusos

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pegas de
substituicdo Makita.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: M1901
Afhevlingsbredde 82 mm
Afhgvlingsdybde 2 mm
Falsningsdybde 9 mm
Hastighed uden belastning 16.000 min™
Leengde i alt 285 mm
Nettoveegt 2,7kg
Sikkerhedsklasse By

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Vaegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

Tilsigtet anvendelse
Maskinen er beregnet til athgvling af trae.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (L) : 85 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bar horevaern.

Vibration

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: overfladeslibning

Vibrationsemission (ay): 3,5 mis?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsvaerdier
blevet malt i overensstemmelse med standardtestme-
toden og kan anvendes til at sammenligne et veerktgj
med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan vaere forskellig
fra den erklaerede emissionsveerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

MAADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operataren, som

er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor vaerk-
tojet er slukket, og nar det kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

EU-konformitetserklaering

Kun for lande i Europa

Makita erkleerer, at den falgende maskine (maskiner):
Maskinens betegnelse: Havlemaskine

Model nr./ Type: M1901

Opfylder betingelserne i de felgende EU-direktiver:
2006/42/EU

De er fremstillet i overensstemmelse med den falgende
standard eller standardiserede dokumenter: EN60745
Den tekniske fil, som er i overensstemmelse med
2006/42/EU er tilgeengelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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Almindelige sikkerhedsregler for
el-veerktoj

A ADVARSEL: Las alle sikkerhedsadvarsler
og alle sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedensta-
ende advarsler og instruktioner ikke overholdes, kan
det medfere elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for
hevlemaskine

Vent, til skaeerehovedet er stoppet, for du saet-
ter maskinen fra dig. Et blottet roterende skae-
rehoved kan gribe fat i overfladen og forarsage
risiko for tab af kontrollen og alvorlig personskade.
Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaerehovedet kan komme i kontakt med sin
egen ledning. Hvis der skeeres i en stremfarende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa
blive stramfgrende, hvorved operatgren kan fa
elektrisk stad.

Brug skruetvinger eller en anden praktisk

made til at fastgere og understotte arbejdsem-

net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at du mister kontrollen.

Klude, tgj, ledninger, snore og lignende ma

aldrig ligge og flyde i arbejdsomradet.

Undga at skaere i sem. Se efter og fjern

alle som fra arbejdsemnet, for arbejdet

pabegyndes.

Brug kun skarpe blade. Handter bladene

yderst forsigtigt.

Sorg for, at boltene til montering af bladet er

strammet forsvarligt fer brugen.

Hold godt fast i maskinen med begge haender.

Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

10. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa forkert
montering eller et darligt afbalanceret blad.

11. Kontroller, at bladet ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der teendes ved afbryderen.

12. Vent, til bladet nar fuld hastighed, for der
skaeres.

13. Sluk altid, og vent, til bladene er helt stoppet,
for der udferes nogen form for justering.

14. Stik aldrig fingeren ind i spanrenden. Renden
kan blive tilstoppet, nar der skaeres i fugtigt
trae. Fjern spanerne med en pind.

15. Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun

maskinen, nar den holdes i handerne.
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16. Skift altid begge blade eller daeksler pa trom-
len, da den deraf folgende ubalance ellers kan
forarsage vibration og forkorte maskinens
levetid.

17. Brug kun de Makita blade, der er angivet i
denne manual.

18. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
draetsvaern til det materiale og den anvendelse,
du arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

SAMLING

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaeredybden

» Fig.1: 1. Marker 2. Knop

Skaeredybden kan justeres ved blot at dreje knoppen
foran pa maskinen, sa markeren peger pa den gnskede
skeeredybde.

Afbryderfunktion

» Fig.2: 1. Afbryderknap 2. Laseknap eller las
fra-knap

A FORSIGTIG: For maskinen szttes i stikkon-
takten, skal De altid kontrollere, at afbryderknap-
pen fungerer korrekt og returnerer til “OFF”-
positionen, nar den slippes.

For maskiner med laseknap

A FORSIGTIG: Afbryderen kan fastlases i
“ON”-stillingen for sterre komfort for operateren
ved brug i leengere tid. Veer forsigtig, nar maski-
nen lases i “ON”-stillingen, og hold godt fast i
vaerktojet.

Maskinen startes ved blot at trykke pa afbryderknap-
pen. Slip afbryderknappen for at stoppe.

For kontinuerlig brug skal du trykke pa afbryderknappen
og derefter trykke laseknappen ind.

For at stoppe maskinen fra last position skal du trykke
afbryderknappen helt ind og derefter slippe den.

For maskiner med las fra-knap

For at forhindre, at der trykkes pa afbryderknappen ved
et uheld, er der monteret en las fra-knap.

Maskinen startes ved at trykke las fra-knappen ned og
trykke pa afbryderknappen. Slip afbryderknappen for
at stoppe.

AFORSIGTIG: Tryk ikke pa afbryderknappen
uden at trykke las fra-knappen ned. Afbryderen kan
ga i stykker, hvis du ger det.

» Fig.3: 1. Hgvlblad 2. Bagplade 3. Fod

Efter en skeering loftes bagsiden af maskinen, sa foden
kommer ud af bagpladen. Dette forebygger beskadi-
gelse af hgvibladene.

AFORSIGTIG: Sgrg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Afmontering eller montering af
hgviblade

AFORSIGTIG: Stram omhyggeligt boltene til
montering af bladet ved montering af hgvibladene
pa maskinen. En Igs monteringsbolt kan veere farlig.
Kontroller altid, at de er strammet forsvarligt.

A FORSIGTIG: Handter hovibladene yderst
forsigtigt. Brug handsker eller klude til at beskytte
fingrene eller haenderne ved afmontering eller
montering af bladene.

MAFORSIGTIG: Brug kun den medfglgende
Makita negle til at afmontere eller montere hovl-
bladene. Hvis du ikke gor dette, kan det medfere
overstramning eller manglende stramning af monte-
ringsboltene. Dette kan medfare personskade.

For maskiner med konventionelle
heviblade

For at afmontere hgvibladene pa tromlen skal du skrue
monteringsboltene af med topnaglen. Tromledeekslet
gar af sammen med bladene.

» Fig.4: 1. Topnegle 2. Bolte

» Fig.5: 1. Bolte 2. Tromle 3. Hgvlblad
4. Tromledaeksel 5. Justeringsplade 6. Rille

Benyt felgende fremgangsmade for at montere
hgvlbladene.

1. Fjern alle spaner eller fremmedlegemer, der sid-
der pa tromlen og hgvlbladene.

2. Velg hgviblade med samme dimensioner og
veegt. Ellers vil det medfgre udsving/vibration af trom-
len, hvilket forarsager darlig afhevling og i sidste ende,
at maskinen gar i stykker.

3.  Brug bladmaleren til at indstille hgvibladene
korrekt. Placer hgvibladet pa malerfoden. Seet den
skarpe eeg af bladet mod den indvendige flanke pa
malerpladen.
» Fig.6: 1. Indvendig flanke pa malerplade 2. Bladseg
3. Hovlblad 4. Justeringsplade 5. Skruer
6. Heel 7. Bagside af malerfod 8. Malerplade
9. Malerfod

4.  Placer justeringspladen pa hgvibladet. Tryk pa
justeringspladen, sa heelen flugter med bagsiden af
malerfoden. Stram to skruer pa justeringspladen.

5. Tryk hzelen pa justeringspladen ind i rillen pa trom-
len, og monter derefter tromledaekslet pa den.

6.  Stram alle monteringsboltene ligeligt og pa skift
med topngglen.

7. Gentag ovenstaende fremgangsmade for det
andet blad.
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For maskiner med minihgviblade

Benyt falgende fremgangsmade for at udskifte
minihgvibladene.

1. Renger omhyggeligt tromlens overflader og
tromledaekslet.

2.  Losn de tre monteringsbolte med topngglen.
Fjern tromledaekslet, justeringspladen, stattepladen og
minihgvibladet.

» Fig.7: 1. Topnagle 2. Bolte

3.  Brug bladmaleren til at indstille hevibladene kor-
rekt. Placer minihgvibladet pa malerfoden. Seet den
skarpe &g af bladet mod den indvendige flanke pa
malerpladen.

» Fig.8: 1. Skruer 2. Justeringsplade 3. Placeringserer
til heviblad 4. Malerplade 5. Heel pa juste-
ringsplade 6. Stetteplade 7. Indvendig flanke
pa malerplade 8. Malerfod 9. Bagside af
malerfod 10. Minihgviblad

4. Fastger justeringspladen lgst pa stettepladen ved
hjeelp af skruerne. Placer justeringspladen og stettepla-
den pa malerfoden. Saet placeringsererne til hgvibladet
pa stettepladen i rillen pa minihgvibladet.

5.  Tryk hzlen pa justeringspladen mod bagsiden af
malerfoden, og stram skruerne. Kontroller justeringerne
omhyggeligt for at sikre ligelig skaering.

6.  Tryk hzelen pa justeringspladen ind i rillen pa
tromlen.

7. Placer tromledzekslet pa stottepladen, og monter
dem lgst pa tromlen ved hjeelp af de tre bolte. Tryk
minihgvlbladet ind i mellemrummet mellem tromlen og
stgttepladen. Kontroller, at placeringsarerne til hgvibla-
det pa stettepladen passer i rillen pa minihgvibladet.
» Fig.9: 1. Minihgviblad 2. Rille 3. Stetteplade

4. Bolte 5. Tromledaeksel 6. Tromle

7. Justeringsplade

8.  Juster minihgvibladets placering i la&engden, sa
bladets ender er fri og sidder i samme afstand fra huset
pa den ene side og metalbeslaget pa den anden.

9.  Stram de tre bolte med den medfalgende top-
nggle, og drej tromlen for at kontrollere frigangen mel-
lem enderne af bladet og maskinens karosseri.

10. Kontroller de tre bolte for endelig tilspeending.

11. Gentag ovenstaende fremgangsmade for det
andet blad.

For korrekt indstilling af hgviblad

Din hevlede flade bliver ra og ujeevn, hvis hgvibladet ikke er monteret korrekt og sikkert. Havlbladet skal vaere mon-
teret, s den skaerende eeg er fuldstaendigt jeevn, dvs. parallel med overfladen pa bagpladen.
Se eksemplerne nedenfor for korrekte og forkerte indstillinger.

(A) Forplade (flytbar sko)
(B) Bagplade (stationeer sko)

Korrekt indstilling

IT\(

E=——TF

Hakker i overflade

Det ses ikke pa denne visning
fra siden, men kanterne af
f bladene Igber helt parallelt i
forhold til bagpladens overflade.
Arsag: /Eggen pé et eller flere
blade Igber ikke parallelt i
forhold til bagpladens linje.

Udhuling ved starten

Udhuling ved slutningen

(/)

o\

E=——1F
Tilslutning af en stevsuger

Kun for lande i Europa
» Fig.10

Hvis du vil udfgre ren afhgvling, skal du tilslutte en
Makita stevsuger til din maskine. Forbind derefter stgv-
sugerens slange til dysen som vist i figurerne.

\
AR

Arsag: En eller flere bladzegge
stikker ikke tilstraekkelig
langt ud i forhold til
bagpladens linje.

Arsag: En eller flere bladaegge
stikker for langt ud i forhold
til bagpladens linje.
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ANVENDELSE

Hold godt fast i maskinen med den ene hand pa knop-
pen og den anden hand pa kontakthandtaget, nar
maskinen karer.

Afhgvling

» Fig.11: 1. Start 2. Slut

Saet maskinens forplade fladt mod arbejdsemnets
overflade, uden at hgvlbladene har kontakt med
arbejdsemnet. Teend, og vent, indtil bladene nar fuld
hastighed. Flyt derefter maskinen forsigtigt fremad med
jeevn hastighed. Tryk pa forenden af maskinen ved
starten af afhgvlingen og pa enden ved afslutningen af
afhgvlingen.

Hastigheden og skaeredybden bestemmer det feerdige
resultat. For at opna en god overfladefinish skal du
afhgvle dybt, indtil du naermer dig den gnskede dybde
og derefter afhgvle tyndt og langsomt for det sidste snit.

Falsning (profilering)

> Fig.12

Hvis du vil foretage et trinvist snit som vist i figuren, skal
du bruge kantstyret (styrepinden).

Tegn en skeerelinje pa arbejdsemnet. Saet kantstyret i
hullet foran pa maskinen. Juster bladaeggen i forhold til
skeerelinjen.

» Fig.13: 1. Bladeeg 2. Skeerelinje

Juster kantstyret, indtil det bergrer siden af arbejdsem-
net, og fastger det ved at stramme skruen.
» Fig.14: 1. Skrue 2. Kantstyr

Under afhgvling flyttes maskinen, idet kantstyret flugter
med siden af arbejdsemnet. Ellers kan det medfgre
ujaevn afhgvling.

» Fig.15

Den maksimale falsningsdybde (profileringsdybde) er
9 mm.

Du vil muligvis @nske at forleenge styret ved at montere
et ekstra stykke trae. Der er praktiske huller i styret

til dette formal samt til at montere et forleengerstyr
(ekstraudstyr).

» Fig.16

BEMAERK: Udformningen af styrepinden er forskellig
fra land til land. | nogle lande medfglger styrepinden
ikke som standardudstyr.

Affasning

> Fig.17
> Fig.18

Hvis du vil foretage et affasningssnit som vist i figuren,
skal du justere “V”-rillen i forpladen med kanten af
arbejdsemnet og afhgvle det.

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

AFORSIGTIG: Anvend aldrig benzin, renseben-
zin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan med-
fore misfarvning, deformering eller revner.

Slibning af hevlbladene

Kun for konventionelle hoviblade

Hold altid dine hgvlblade skarpe for at opna den bedst
mulige ydelse. Brug slibningsholderen (ekstraudstyr) til
at fierne hakker og give en god aeg.

» Fig.19: 1. Slibningsholder

Lasn farst de to vingemagtrikker pa holderen, og indsaet

hgvlbladene (A) og (B), sa de bergrer siderne (C) og

(D). Stram derefter vingemeatrikkerne.

» Fig.20: 1. Vingemgtrik 2. Havlblad (A) 3. Hovlblad
(B) 4. Side (D) 5. Side (C)

Laeg slibestenen i vand i 2 til 3 minutter for slibningen.
Hold holderen, sa begge bladene er i kontakt med slibe-
stenen, sa de samtidigt slibes i den samme vinkel.

» Fig.21

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.22: 1. Slidgreense

Afmonter og kontroller regelmaessigt kulbgrsterne.
Udskift dem, nar de slides ned til under greensemeer-
ket. Hold kulbgrsterne rene og fri il at glide i holderne.
Begge kulbgrsterne skal udskiftes samtidig. Brug kun
ens kulbgrster.

Brug en skruetraekker til at fierne spandaekslet eller
dysen.
» Fig.23: 1. Spandzksel eller dyse 2. Skruetraekker

Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdzekslerne.

Tag de slidte kulbgrster ud, iseet de nye, og fastger
derefter kulholderdaekslerne.

» Fig.24: 1. Kulholderdeeksel 2. Skruetraekker

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: M1901
MAd&rog MAaviopartog 82 mm
Bd&6og mAaviopatog 2mm
Bd6og dnuioupyiag auAakiwv 9mm
TaxutnTa Xwpig poptio 16.000 min™
OAIk6 pRKog 285 mm
KaBapd Bapog 2,7 kg
Karnyopia acgdAeiag =

AOyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUUATOG TTOU EQAPHAJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKG

OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI G€ GAAAYT XWPIG TTPOEIdOTTOINGN.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.

. Bdpog cUpgwva pe diadikacia EPTA 01/2003
Mpoopiopevn Xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia To TTAGvIGua {UAouU.

HAekTpIKA TTApOXH

To epyaAeio TTPETTEI va OUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTapoxN TNG idlag TAONG PE QUTH TTOU avaypdg@eTal oTnV
TTNVAKIOa OVOUOOTIKWY TIUWV KAl UTTOPEI va AEITOUPYATEI
HOVOo Pe eEVOANOOTOUEVO HOVOPATIKS pelpa. YTTAPXEI
SITTAR) uOvwWOnN Kal KATG CUVETTEIQ, UTTOPEI va Yivel oUv-
O8ean o€ OKPODEKTEG XWPIG oUpUA YeEiWONG.

O6pufog

To TuTTkS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUPQwva pe To EN60745:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 85 dB (A)

Z160uN NXNTIKAG 10XU0G (Lya): 96 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

| A\POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTOACTTISES.

Kpadaouog

H oAikry Tigfy d6vnong (GBpoiopa Tpi-agovikol diavioua-
T0G) KaBopileTal cUPPwva pe To EN60745:

Eidog epyaoiag: Aciavon emigaveiag

EKTIOpTIA 86vnong (an): 3,5 m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA EKTTOUTIAG KPa-
QOOUWYV £XEI METPNOEI OUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal HTTOPET va XpnoIPoTToINdEi yia T
oUykpion evOg epyaAeiou pe GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpRA eKTTOPTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI Va XpNaIYoTToINBEei Kal oTnv TTpoKaTap-
KTIKA agloAdynon ékBeong.

45

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTT) KPASATHWV
KOTA TN XPAON Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€ TTpayua-
TIKEG GUVONKEG UTTOPET va Slagépel aTTd T SnAwEVN
TIMA EKTTOPTIAG avaAoya e Tov TPOTTO XPAONG Tou
epyaAeiou.

APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AaBeTe Ta
KaTAAANAQ péTpa TTPOoOoTaCiag Tou XEIPIOTH BATEl
€vOG uTToAOYIoPOU TNG €KBEONG O€ TTPAYUATIKEG
ouvenkeg xprAong (AapBavovtag utTréwn OAEG TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO €PYOAEIO gival EKTOG AeIToupyiag kal oTav
BpiokeTal og adpavr AeItoupyia Tépav Tou xpévou
€VEPYOTTOINONG).

AARAwon Zuppoépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H Makita dnAwver 611 Ta akdAouBa pnxavripaTa:
XapakTnpiopdg pnxavApatog: MAavn

Ap. yovtéhou/ Tutrog: M1901

ZUppOp@UVOVTal PE TIG aKOAoUBeG EupwTraikég
Odnyieg: 2006/42/EK

Karaokeudlovtal cUpgwva he Ta akdAouba TpdTUTIA I
£yypaga Tutrotroinong: EN60745

To TexVIKO apxeio oUP@wva pe Tnv 2006/42/EK diaTiBe-
vTal ato:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio
17.8.2015

Yo Pl

Yasushi Fukaya
AlgubuvTnig
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio
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levikég TpOEIdOTTOINOEIG AT PaAEgiag

Y10 TO NAEKTPIKO epyaleio

A\POEIAOMOIHZH: AaBaoTe GAES TIG TTPOEI-
SOTTOINCEIG YIO TNV AaC@PAAEIa Kal OAEG TIG OBNYiES.
H un Tpnon Twv TpoeIdoTToINgEWY Kal 0dnyIwv
uTTopEi va kataAn&el o€ nAekTpotrAngia, Trupkayid ry/
Kal coBapPod TPAUUATIOHO.

DuAdagTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG KAl TIG 00Nnyigg yia peAAo-

VTIKIN TTOPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
ava@EPETal G€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAe-
KTPIKO KOAWDIO) f} € NAEKTPIKG EpYaAEio TTOU TPOPOdO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpeig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

Mpo&i1dotmoInoeis acPAAEIAG TNG
mAdvNg

1. TlepIpEVETE VO OTAOPATAOEI O KOTITNG TIPIV
AQPAOETE KATW TO EpYaAEio. Av 0 KOTITNG gival
€KTEDEINEVOG PTTOPET VO TTIAOTEI OTNV ETIPAVEIQ
pe atmotéAeopa TBavh atmwAeia Tou EAEyxXou Kal
gofapd TpaupaTioud.

2. Kpardre To nAeKTPIKO EpYaAEio poévo amo Tig
HOVWUEVEG eTIPAVEIEG AABNG ETTEIBN O KOTITNG
HTTopEi va £€pBel o€ TTAQ@R UE TO BIKO TOU KAAW-
B10. ¢ TIEPITITWAON TTOU KOTTEN £va NAEKTPOPOPO
KaAwdio, evOéxeTal Ta eKTEBEINEVA HETAANIKG EEap-
TAMOTA TOU NAEKTPIKOU £PyaAEiou va KataoTouv Ta
510 NAEKTPOPOPA KAl VO TIPOKAAETOUV NAEKTPO-
TANgia aTOV XEIPIOTH.

3. Na XxpnoipoTroleiTe GPIYKTAPES N KATTOI0 AAAO
TPOKTIKO HECO VIO VO a0 @AAIJETE KAl VO OTN-
pileTe To TEPAXIO EPYATiag o€ MIa oTABEPH
TAaT@OpHa. AV KPATATE TO TEMAXIO EPYATiIag YE
TO X€PI 00G A ETTAVW GTO CWHA 0ag, auTd Ba eival
aoTABEG KAl UTTOPET VO XBOETE TOV EAEYXO.

4. Aev rpémmel va a@veTe TOTE KOupéAia, Travid,
VAMATA, OKOIVIA KOl TTOPOUOIN OVTIKEIMEVA
YUpw a1ré TNV TEPIOXA EPYATIAG.

5. Na amo@egUyeTe TNV KOTTA Kap@iwv. Mpiv amd
Tn A€IToupyia, va eAEYXETE AV UTTAPYXOUV Kap-
@16 OTO TEPAXIO EPYNTIAG KAl VO TO APAIPEITE
OAa av UTTAPYXOUV.

6. Na xpnoipgotroigite pévo aixpunpég Adpeg. Na
XE1PIeOTE TIG AGUEG TTOAU TTPOCEKTIKA.

7. BeBaiwBeite 611 Ta pTTOUASVIA TOTTOBETNONG
Adpag gival KAAG o@Iypéva TpIv aTro Tn

AgiToupyia.

8. KpartnoTe 1o epyaleio oTaBepd pe Ta d0o
Xépla.

9.  Mnv mAno1ddeTe Ta XEPIO OAG OE TTEPICTPEPOS-
HEva pépn.

10. TMpiv amré Tn XpAon Tou epyaAgiou TTAvw o€
TPAYHATIKO TEPMAXIO EPYATIOG, APROTE TO OE
AeiToupyia yia Aiyo. Na TrpooéxeTe yia doviy-
o€IG ] KIVAOEIG TTou Ba ptropoloav va utrodei-
&ouv Kakn ToTroB£TNON i KOKA 1I00pPOTTNON TNG
Aduag.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Na BeBaiwveoTe 611 N Adua v akouuTrdel To
TEPAYXIO EPYATIOAG TIPIV EVEPYOTTOIEITE TO BIAKO-
TN AgIToupyiag.

Mepipévere éwg 6TOU N Adpa @TACElI OTNV
TARPN TAXUTNTA TNG TTPIV KOYETE.

Mpiv a1ré omroiadnTroTe pUBUIOT, TTAVTOTE VO
OBAVETE TO EPYAAEIO KAl VO TTEPIPEVETE VO
OTAMATAOOUV Va KIVOUVTal EVTEAWG O AGUEG.
Mnv Bddere TOTE TO SAKTUAG GOG KOVTAE OTO
oTOHI0 BpauopaTWY. To OTOMIO PTTOPET VA
Ppagel 6Tav k6BeTe vwTTo §UA0. KaBapioTe Ta
Bpavopara pe pia SUAIvn pdapdo.

Mnv ag@riveTe To epyaleio o€ AsiToupyia. To
epyaAeio Tpétrel va BpiokeTal o€ AsiToupyia
HOVO OTaV TO KPATATE.

Noa aAAddeTe TavTa Kail TiGg U0 Adpeg i KAAUU-
HaTa 0TO TUPTTAVO, SI0QOPETIKA N TTPOKU-
TToUCa aoTABeIa Ba TTpokaAéoel Sovnon Kal
ouvTopgUon TNG {wNg Tou epyaAsiou.

17. Na xpnoipgotrolgite pévo Adpeg Tng Makita Trou
utrodeIkvUOoVTal O€ AUTO TO EyXEIPidIO.

18. No XPNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG 1 OVATIVEUGTI PO TTOU €ival KATAA-
AnAog yia To UAIKO Kal TNV £QAPUOYH OOG.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

A\POEIAOMOIHZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon | 0TV €§0IKEIWOT TAG ME TO TTPOIOV

(Trou aTToKTABNKE aTrd eTTaAvVEIANUpEVN XPAON)

VO aVTIKATOOTAOEI TNV QUCTNPNR TAPNON TWV
Kavovwyv aog@algiag Tou rapovTog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoudn-
OETE TOUG KAVOVEG OTPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTOI
OTO TTAPOV £yXEIPISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBAPO TTPOCWTTIKO TPOAUUATIOHO.

NEPIrPA®H

AEITOYPIIAZ

A 1Pos0OXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA 6TI TO
epyaAeio gival oBnNoTo Kal aTroouvdedePEvo aTrd
TNV NAEKTPIKN TTAPOXA TTPIV PUBHIZETE 1N EAEYXETE
KAT1rola AgIToupyia Tou.

PUOuion Tou BdBoug KoTTAG

» Eik.1: 1.Aciktng 2. Aafn

To B&BOG KOTTAG PTTOPET VO PUBUICTE AV TTEPIOTPEWETE
atTAG TN AaBr) TTou BPioKETaI OTO PTTPOCTIVO PEPOG
Tou epyaAgiou woTe o BeIKTNG va gival OTPAPPEVOG OTO
€mBUPNTS BABOG KOTTAG.

Apdon d1akOTTTN

» Eik.2: 1. ZkavddAn-d1akoTTng 2. Kouptri ao@aAiong
1 KOUNTTi KAEIBWHOTOG

AI'IPOZOXH: Mpiv amréd TN 00VdeON TOU EPYQ-

Agiou oTNV NAEKTPIKN TTOPOXH, VO EAEYXETE TTAVTA
611 n oKAVOAAN BI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITOI CWOTA
Kal emoTpéPel oTn 0éon «OFF» 6tav Tnv agnvere.
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MNa epyalAeio pe KoupTri ac@aAiong

AI'IPO}.'OXH: O B10KOTITNG MTTOPEi VO aCPAAIOTET
oTn 8éon «kENEPIO» yia 1o dvern Asitoupyia
oTr6 TOV XPROTN KATA Tn SIGPKEIN TTOPOTETAPEVNG
xpnong. Na gioTe TTpooeKTIKOI OTAV Ao PAAifeTE
10 epyaAeio otn Béon «kENEPIO» kai va KpaTdTe

KaAd 1o epyaleio.

MNa va §ekIvoeTe TO £pyaAeio, atTAwG TPaBAETE TN OKav-
OGAN-BIaKOTITN. EAeUBEPWOTE TN OKAVOAAN-OIAKATITN
Yl va OTAUaTACEL.

MNa ouvexouevn Asitoupyia, TpaBngTe TN okavoaAn-dia-
KOTITN KAl KATOTTIV TTATAOTE TO KOUUTIi a0@AAIONG.

MNa va BydAete To epyaleio atrd TNV KAEIBwEvN Béan,
TPaBAETE TTAAPWG TN OKAVOAAN JIAKOTITN Kal KATOTTIV
aAPrOTE TNV.

MNa gpyaAeio pe KOUPTTI KAEIBWHOATOG

MNa va pnv meoTei Kat@ AdBog n okaveaAn-d1aKOTITNG,
TTAPEXETAI VO KOUMTTI KAEIBWHATOG.

MNa va ekivioeTe TN AgiToupyia Tou epyaleiou, TTATAOTE
TO KOUMTTT KAEIBWHATOG Kal TPABAETE TN OKAvOAAN-OI-
aKkoTITn. EAeuBeproTe TN oKavOAAN-dIAKOTITN VIO VO
OTAPATACEL

AnpozoxH: Mnv Tpafdre Tn okavddaAn-diakoé-
TN YE Bia XWPig va TTATATE TO KOUUTTi KAEISWHO-
T0G. MTTOpPEl VO OTTA0El 0 SIAKOTITNG.

ZTNpIyua

» Eik.3: 1.Adpa mAavng 2. Miow Baon 3. ZtApiypa
MeTd até pia epyaagia KOTTAG, avVUWWOTE TNV THoOW
TIAEUPA TOU EPYaAEiOU YIa va ENQAVIOTEN Eva OTAPIYHA
KATW atrod TNV THow BAon. AUTO OTTOTPETTEN TV TTPO-
KkAnon BAGRNG oTIg AduEG TNG TTAGVNG.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Noa BeBaiwveoTe TTAvVTA OTI TO EPya-
Acgio gival ofnoT6 Kal aTroouvdeSepévo aTrd TRV
NAEKTPIKNA TTAPOXN TPIV EKTEAECETE OTTOIASATIOTE
E£pyaoia o€ auTO.

A@aipgon N TomoféTnon Twv Adpuwyv

NG TAdvng

AnPosoxH: ZPi§TE TTPOOCEKTIKA TO TTOUAGVIA

TOTrOB£TNONG TNG Adpag OTaV CUVBEETE TIG AdES
NG TAAvVNG oTo gpyaleio. Eva xahapd ToTTo0eTn-
HEVO PTTOUAGVI UTTOPET va gival eTTIKIVOUVO. Na eAEy-
XETE TTAVTQ AV QUTA €ival GQIYPEVA JE AOPAAEIQ.

AI'IPOZOXH: Na xe1pifeoTe TIg Adpeg TnNG TAGVNG
TOAU TTPOCEKTIKG. XPNOIUOTTOINOTE YAVTIO 1] KOU-

péAla yia va TTPpooTATEUOETE Ta SAKTUAA A TO XEPIO
gag OTAV APAIPEITE I} TOTTOBETEITE TIG AGMEG.

AnPOsOXH: Na XPNOIMOTIOIEITE HOVO TO TTOPE-
X6uevo dAev Tng Makita yia va ToTroBeTioeTE 1 VO
aPaIPECETE TIG AAMES TNG TTAGVNG. AV OEV TO KAVETE
QAUTO, UTTOPEI VA EXEI WG ATTOTEAECHA UTTEPBOAIKO i
QAVETTAPKEG TPI§INO TWV PTTOUAOVIWV TOTTOBETNONG.
AuTO UTTOpPE Va TTPOKAAECEI TPAUMATIONO.

MNa epyaAegio pe cuppartikég Adueg
TAAVNG

MNa va agaipéoete TIG AdPEG TNG TTAGVNG OTO TUPTTAVO,
EeBIOWOTE TO PTTOUAGVIA TOTTOBETNONG PE TO KOIAO KAEIDI.
To kGAuppa TupTTavou Byaivel £§w padi pe TIg AGUEG.
» Eik.4: 1. Koilo kA€1di 2. MTouAdvia
» Eik.5: 1. MmouAdvia 2. Toptravo 3. Adua TAdvng

4. KdAuppa tuptravou 5. MAdka puBuiong

6. Aulhdkwaon

MNa va ToTToBeTAOETE TIG AGUEG TNG TTAAVNG, EKTEAEDTE
TNV ak6Aoubn diadikaaia.

1. KoBapioTte 6Aa 1o Bpaldopata Kal Ta EEva owuaTta
TTOU €XOUV TTPOCKOAANTEI OTO TUPTTAVO KaI OTIG AGUES
NG TAGvNG.
2. Na emAéyeTe Adpeg TTAGVNG Twv idIwv dlacTaoEWY
Kal Tou idlou Bapoug. EiddAwG Ba TTpokAnBouv kpada-
OMOI/SOVACEIG TUUTTAVOU, TToU Ba £X0UV WG aTroTéAEopa
KOKr dpdaon Tng TTAdvNg Kai TEAIKG BAGRN AeiToupyiag
TOU epyaAgiou.
3. XpnoipoTroIRoTE TOV PETPNTH AGUAG Yia va puB-
pioeTe owoTA TIG AGUEG TNG TTAGvNG. ToTToBeTAOTE TN
AGpa Tng TTAdvng oTn BAacn Tou PeTPNTH. TOTTOBETAOTE
TO GKPO KOTTAG TNG AAPAG OTNV EOWTEPIKA TTAEUPA TNG
TTAGKQG PETPNTH.
» Eik.6: 1. EowTtepikr TTAEUp& TNG TTAGKAG METPNTH
2. Akpo Adpag 3. Adpa TTAdvng 4. NMAGka
pUBHIoNG 5. Bideg 6. TakoUvi 7. Miow TTAeupd
NG Baong petpntn 8. MAdka petpntA 9. Bdon
peTPNTA

4. TomoBetoTE TNV TTAAKA PUBUIONG OTN AGUA TTAG-
vng. MiéoTte TV TTAGKa pUBUICNG WOTE TO TAKOUVI VA
gival euBuypappIoHEVO PE TNV THIOW TTAEUPE TNG BACNG
pETPNTA. ZPigTe TIg U0 Bideg oTNV TTAGKA PUBUIONG.

5.  ZUpete 10 TakoUvI TNG TTAGKAG pUBUIONG péoa OoTNV
QUAGKWGN TOU TUPTTAVOU Kal EPApUOOTE TO KAAUPMA
TUMTTAVOU aTTo TTAVW.

6.  ZoigTe OAa Ta PTTOUAGVIO TOTTOBETNONG I003UVaua
KOl EVAAAOKTIKG PE TO KOIAO KAEIDI.

7. EmavaAaBete Tnv Tapatrdvw diadikaoia yia Tnv
AGAAN Adua.
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MNa epyalAeio pe HIKpéG Adpeg TTAGVNG

Mo va avTIKOTAOTACETE TIG PIKPEG AAPEG TTAGVNG, EKTEAE-
aTe TNV akdAoudn diadikaaia.

1. KoBapioTe TTPOTEKTIKA TIG ETTIPAVEIEG TOU TUUTTG-
VOU KOl TO KAAUPHA TUPTTAVOU.

2.  ZeIdwoTe Ta Tpia uTTOUASVIa TOTTOBETNONG PE TO
KOIAO KAEIDi. BYGATE TO KGAUPPA TUPTTAVOU, TNV TTAGKA
pUBuIoNG, TNV TTAGKO CUYKPATNONG Kal TN MIKPR Adpa
TAGvVNG.

» Eik.7: 1. Koiho kA€18i 2. MTTouASvia

3.  XpnOoIYOoTTOIOTE TOV PETPNTH AGHAG Yia va puB-
JioeTe owoTA TIG AGPES TNG TTAGVNG. ToTToBETAOTE TN
Jikpr) Adpa TAGvng oTn Baon Tou YeTpnTh. ToTToBeTAGTE
TO AKPO KOTTAG TNG AGPAG OTnV E0WTEPIKA TTAEUPA TNG
TIAGKAG PETPNTH.

» Eik.8: 1. Bideg 2. MAdka pubuiong 3. Ymodoxég
EVTOTTIONOU TNG Adpag TTAGvNG 4. TNAGKa
peTpNTA 5. TakoUvi TG TTAGKag puBuIoNng
6. MAdka ouykpdTtnong 7. Eocwtepiki TTAcupd
NG TTAdKag peTpnTA 8. Baon petpntA 9. MNiow
TAeupd TnG Bdong petpntA 10. Mikpr) Adpa
TAGVNG

4.  XuvdéaTe xahapd Tnv TTAGKa pUBUIONG OTNV TTAGKA
ouyKpATNOoNg Ke TIG Bideg. ToroBeTAOTE TNV TTAGKA PUB-
HIoNG Kal TNV TTAGKa ouykpdTtnong otn Baon petpnTh.
MpocappdoTE TIG UTTOBOXEG EVTOTTIOHOU TNG Adpag
TAGVNG 0NV TTAGKA GUYKPATNONG HECT OTNV QUAGKWON
NG MIKPAG Adpag TTAGvVNG.

5. TomoBetraTe To TakoUvI TNG TTAGKAG pUBUIONG
oTnv Tiow TAEUpd TNG BAong METPNTA Kal OQIETE TIG
Bideg. EAéyETE TTPOTEKTIKG TIG EUBUYPAUPICEIG YIa Va
O100QaANICETE OPOIOUOPPES KOTTEG.

6.  ZU0peTe 1O TAKOUVI TNG TTAGKAG PUBUIONG HECT OTNV
QUAGKWGT TOU TUPTTAVOU.

7. Eg@appdoTte 10 KGAUPPQ TUPTIAVOU GTNV TTAGKO
OUYKPATNONG Kal TIPOCAPUOTTE Ta XOAAPd ETTAVW OTO
TUMTIAVO ME TA TPIO UTTOUAOVIQ. ZUPETE TN PIKPR Adua
TAGVNG PECT OTO XWPO PETAEU TOU TUPTTAVOU Kal TNG
TAAGKOG OUYKPATNONG. BeBaiwbeite 611 01 uTTOBOXEG
€VTOTTIONOU TNG AGpaG TTAGVNG OTNV TTAGKO CUYKPA-
TNONG £XOUV TTPOCAPHOCTEI HETQ OTNV QUAGKWGN TNG
HIKPAG Adpag TTAGvNG.
» Eik.9: 1. Mikpr) Adpa TAdvng 2. Auhdkwon 3. MAGka
ouykpaTnong 4. MtrouAoévia 5. KdAupua
TupTr@vou 6. Tuptravo 7. MAdka pUBuiong

8.  PuBuioTte Tn Bé0n Tng pIKPAG Adpag TTAGvNG KaTd
HAKOG WOTE Ta GKPA TNG Adpag va gival Kabapd Kai

va aTréxouv ion atrdéoTaon atoé 1o TePiBANUa oTn Wia
TTAEUPA Kal aTTO TO HETAAAIKO OTAPIYHaA OTNV GAAN.

9.  ZgitTe Ta Tpia uTTOUAGVIA pE TO KOIAO KAEIDI TTOU
TIOPEXETAI KOI TTEPIOTPEWTE TO TUPTTAVO VIO VO EAEYEETE
Ta d1dkeva HETALU TwV AKpwVY TNG AdUag Kal TOU CWa-
TOG TOU EPYaAEgiou.

10. EAEyETE TO TEAIKO OQI§INO TWV TPIWV UTTOUAOVIWV.

11. EmavaAdBerte Tnv Tapatmavw d1adikaoia yia Tnv
GAAN Adpa.

MNa tn cwoTtA pUBpIoN TG Adpag TTAGvVNG

Av n Adpa Tng TTAAvNG dev gival puBpIoPEVN CWOTA Kal HE AOPAAEIQ, N eTTIPAVEIa TTAaViIoPaTOG 0ag Ba KaTaARgE!
va gival akAnpn kai avopoidpop@n. H Adpa TAGvng TTpéTTel va gival oTepewpPévn £TG1 WOTE TO GKPO KOTTAG Va gival
TeAeiwg emtiTredo, dnA. TTapdAAnAo TTPOG TNV ETTIPAVEIN TNG TTiow Bdong.

AvaTpégTe € PEPIKA TTAPAdEIYATA TTAPAKATW YIO CWOTEG KOl AavBaopéveg pubpioelg.

(A) MtrpooTivr) Bdon (KivnTo TTEAUQ)
(B) Miow Bdon (akivnTo TTEAPQ)

ZwoThA pubuion

IT\(

=1

Xapayég oTnVv EMQAVEIQ ..

MapoTi dev atreikoviovtal o€
AuTAV TRV TTAGyIa Oyn, Ta AKpa
TWV AAPWY KIVOUVTAI TEAEIWG
TTapdAANAa OTNV ETTIQAVEID TNG
Tiow Bdong.

f

Aitia: Mia A kail o1 300 Adpeg
dev €XOUV TO GKPO TOUG
TTapdAANAo oTn ypauun

Evroun otnv apxn

EvTtopn oT1o TéAog

(/)

o\

==——1F

\
PR

NG TTiow Bdong.
Artia: ‘Eva A kai Ta dUo dkpa
Aapwv dev TTpoeEExouV
QPKETA O€ OXEON PE TN
YPappn TG Tow Baong.
Arria: ‘Eva j kai Ta 800 dkpa
Aapwv TTpoegExouv TTOAU
0€ OXEON WE TN Ypappn
NG TTiow Bdong.
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20vOEeON NAEKTPIKNG OKOUTTOG

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

» Eik.10

Otav BéAeTe va ekTEAETETE TTAGVIOA KaBapd, ouvdéoTe
TNV NAEKTPIKA okoUTTa TG Makita oTo epyaAeio TTou
S106£TeTE. KaTOTTIV OUVOEDTE TOV EUKAUTITO CWAARVA

TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG GTO aKPoPUaIo, OTTWG
QATTEIKOVICETAl.

AEITOYPI'IA

Katd tnv xprion Tou epyaAgiou KPATrAOTE TO EPYAAEIO
YEPA PE TO €va XEpI oTn Aafn Kail To GAAO xEpi oTn Aafn
OIaKOTITNG.

AsgiToupyia mAavioparog

» Eik.11: 1. Ekkivnon 2. Téhog

TommoBeTAOTE TNV UTTPOCTIVA BACN TOu epyaAeiou eTTi-
TEdA ETTAVW OTNV ETTIPAVEIQ TOU TEPAXIOU £pyaACiag
XWPIG ol Adueg TTAAVNG va €pyovTal OE ETTAQPN JE TO
TEPAXI0 epyaciag. EvepyotroinoTe 10 epyaleio kal TepI-
pEVETE EWwG OTOU O AdUEG ATTOKTACOUV TNV TTARPN TaxU-
TNTA TOUG. ZTN OUVEXEIQ HETAKIVIOTE ATTAAG TO £PYa-
Aeio TTpog Ta ePTTPOG Ye aTabepr TaxUTNTA. AGKAOTE
TTEGN OTO YTTPOCTIVO TUAHA TOU EPYAAEiOU OTNV apxn
TOU TTAQVIOPATOG KaI OTO TTiCW MEPOG OTO TEAOG TOU
TTAavioparog.

H tay0tnTa ka1 1o BaBog koTrAG kabopifouv To TeAgiwpa.
Ma v emTiTeugn evog KaAOU TEAEIWPATOG TNG ETTIPA-
VEIaG, eKTEAETTE TTAAVIOUa o€ BABOG PEXPI VO OTACETE
aT0 MOUPNTO BABOG Kal HETA EKTEAEOTE AETTTO KAl APYO
TAQvIoUa yia To TEAIKS TTEpaopa.

Anuioupyia auAakiwy (Evwon ME

YKIVIOIQ)

» Eik.12

MNa va KAveTe pia BNPaTiki KOTTA, OTIWG aTTeIKovigeTal
aTnv eIkdva, XPNOIPOTIOINGTE TOV 0dNYyo dkpou (0dnNyog
XGPaKa).

>xedIGOTE PIA YPAPMA KOTIAG OTO TEUAXIO EpyaaTiag.
Eicaydyete Tov 0dnyd Gkpou aTnV oTTr aTo £UTTPOC6io
pépog Tou epyaleiou. EuBuypappioTe To dkpo Adpag pe
N YPAUUA KOTIAG.

» Eik.13: 1.Akpo Aduag 2. 'pappr KOTrAg

PuBpioTe Tov 08nyo6 Gkpou £wg 6Tou £pBel o€ ETTAPH PE
TNV TTAEUPd TOU TEPaXiOU Epyaaiag, Kal OTn OUVEXEIQ,
ao@aAioTe Tov ogiyyovTag Tn Bida.

» Eik.14: 1. Bida 2. Odnydg dkpou

Kard 1o TAdviopa, va HETAKIVEITE TO EPYOAEIO PE TOV
00nyo6 Akpo €UBUYPAUUICTHEVO PE TO TTACIVO TOU TEPO-
Xiou epyaaiag. AIapopETIKA UTTOPET VO TTPOKUWEI AVOUOI-
Suop@o TTAGvioua.

» Eik.15

To péyioTo Ba6og KaTtd Tn dnuioupyia aUAAKIWY (Evwon
UE yKIVIOIG) givar 9 mm.

‘lowg €mMOUpEiTE VO aU§ATETE TO UKOG TOu 0dnyou TTpo-
oapTWVTAG éva TTPOaBEeTO KOPUATI {UAOU. ZTOV 0ONYO
TTaPEXOVTaI OTTEG EUKOAIAG YIO TO OKOTIO auTod, aAAd Kai
yla TNV TTPoodpTNoN £vOG 0dnyou TTPoEKTaaNG (TTpoal-
PETIKO ageaoudp).

» Eik.16

NMAPATHPHZH: To oxfiua Tou 08nyou xdpaka PTTopei
va dla@épel avaAoya PE TN XWPa. Z& MEPIKEG XWPES, O
0dnyo6 xapaka dev oUPTTEPIAGUBAVETAl WG OTAVTAP
ageooudp.

Fwviotoun

» Eik.17
» Eik.18

Ma va KAVETE pia YwVIOTOpR OTTWG aTTEIKOVICETAI TNV
eIkdva, EUBUYpPaPPIoTE TNV AUAGKWON OXAPATOG «V»
OTNV YTTPOCTIVA BAON PE TO GKPO TOU TEPOXiOU Epyaaiag
Kal TTAavioTe.

2YNTHPHZH

AITPOZOXH: Na BeBaiwveTTE TTAVTA OTI TO £PyQ-
Aeio gival ofNOTO Kal aTroouvdedepévo aTrd TNV
NAEKTPIKN TTOPOXH TIPIV EKTEAECETE OTTOIASATTOTE
epyaoia emMBEWPNONG i} CUVTAPNONG OE AUTO.

AI‘IPOZOXH: Mnv xpnoipotroigite Toté Bevdivn,
ETPEAAIKO a1Bépa, SIaAUTIKO, aAKOOAN 1 TTAPO-
Moigg ouaieg. MiTopei va TTpokAnBei atroXpwpaTi-
OH6G, Tapapdpewon f pwWYPES.

AkOviopa TwV Adpwyv TTAAVNG

Movo yia ouuBarikés Adueg mAavng

Na diatnpeite TavTa TIg AGUEG TTAAVNG 0OG AIXMNPES VIO
va éxeTe TN BEATIOTN duvaTr atmddoon. XpnoIPoTIoINaTE
TOV UTTOd0XEQ OKOVIOUATOG (TTPOAIPETIKO agETOUAp) YIa
Va aQaIPECETE XAPAYEG Kal va TTapdyeTe éva Kabapd
daKkpo.

» Eik.19: 1.YTmodox£ag akoviopatog

Mpwrta, xaAapwoTe Ta dUo TTagiuddia eTaAolda oTov
utrodox£a Kal el0dyeTe TIg Adpeg TTAavng (A) kai (B),
WOoTE va épxovTal o€ eTTaPr Pe TG TTAeUpEG (C) kai (D).
Katomiv, ogigte Ta Tagipddia etaAouda.
» Eik.20: 1.Tagipad metaholda 2. Adua TAdvng
(A) 3. Adpa AGvng (B) 4. MAcupd (D)
5. MAeupd (C)

BuBioTe TNV TETPa akoviopaTog o€ vePd yia 2 1 3 AeTTTd
TIPIV o110 TO aKOVIoUa. KpatAoTe Tov UTToBoxEQ WOTE
Kal o1 300 AGUEG va £pXOVTAI O€ ETTAPH UE TNV TTETPA
QKOVIOPOTOG VIO TAUTOXPOVO OKOVIOUO aTNV idia ywvia.
» Eik.21
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AVTIKATAOTACT KAPBOUVAKIWYV

» Eik.22: 1. Znudadi opiou

A@aipeite Kal EAEyXETE TA KAPBOUVAKIA TAKTIKA.
AvtikaBioTdre 6tav @Bapolv péExpl TNV £voeign opiou.
Alatnpeite Ta kapBouvdakia kaBapd kal EAeUBepa va
yAIoTpoUV oTIG Brkeg. Kal Ta 800 kapRouvdkia TTPETTEl
va avTikaBiotavral Tautdxpova. XpnaolPoTIoIEiTe HOVO
KapBouvdakia idlou TUTTOU.

XpnoiyoTroInoTe To KAToaRid! yia va ByAAeTe TO

KGAUPPO BpauopaTWY ) TO AKPOPUOTIO.

» Eik.23: 1. KdAuppa Bpauopdtwy i akpo@uaoio
2. Katoaidi

XpnoigoTroinoTe éva Katoafidl yia va aQaipETETE TA
KOTTAKIO TWV BNKWV KapBOUVAKIWV.

AgaipéaTe Ta @Oapuéva KapBOUVAKIA, TOTTOBETAOTE

TO KQIVOUPIa Kal a0@AAIOTE Ta KATTAKIA TWV BNKWV
KOPBOUVAKIWV.

» Eik.24: 1. Kamdki Brkng kapBouvakiou 2. KatoaBidl

Ma tn diatipnon Tng AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTroladrTToTeE GAAN epyaaia
auvTAPNONG ) PUBUICNG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI OTTO
€€0UOI000TNPEVA f EPYOOTATIAKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJoTToIVTAG TTAVTOTE AVTOAAQKTIKA TNG
Makita.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: M1901
Planya genisligi 82 mm
Planya derinligi 2mm
Ahsap kesme derinligi 9mm
Yiiksiiz hiz 16.000 min”'
Toplam uzunluk 285 mm
Net agirhk 2,7 kg
Emniyet sinifi =

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (lkeye degisebilir.
. EPTA_Prosediirti 01/2003 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet ahsap malzemede planya isleri igin
tasarlanmistir.

Giic¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC glc¢ kaynagiyla cahlistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirhkh giriltu dizeyi (EN60745 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,x): 85 dB (A)

Ses glicu diizeyi (Lya): 96 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: yiizey taglama

Titresim emisyonu (a): 3,5 m/s?

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlgliimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilagtirmak icin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagl olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
téru koruyacak guvenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongus igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, butiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Biz Makita Corporation beyan ederiz ki asagidaki
makine(ler):

Makine Adi: Planya

Model No./ Tipi: M1901

asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC

Asagidaki standartlara veya standartlastiriimis belge-
lere uygun olarak imal edilmislerdir: EN60745
2006/42/EC uyumluluguna iligkin teknik dosyaya sura-
dan ulasilabilir:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
17.8.2015

Yasushi Fukaya

Madar
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
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Ll o T 16. Her zaman tabla lizerindeki her iki bigagi veya
Genel elektrikli alet guvenllgl kapagi ayni anda degistirin, aksi takdirde

uyarilari titresim meydana gelecek ve aletin 6mrii
kisalacaktir.
AUYARI: Tiim giivenlik uyarilarini ve tiim tali- 17. Yalnizca bu kilavuzda belirtilen Makita bicakla-
matlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi rni kullanin. 3 o
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile 18. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
sonuglanabilir. uygun maske/respirator kullanin.
.. . . BU TALIMATLARI MUHAFAZA
Tum uyarilar ve talimatlari ile- EDINiz
ride bagvurmak icin saklayin. -
Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusti ile gali- ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir. nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya

— - bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
Planya ilgili glivenlik uyarilari YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
1. Aleti birakmadan 6nce kesici tamamen durana lanmaya neden olabilir.

kadar bekleyin. Agikta birakilan bir dénen kesici,
yuzeye kapilarak kontrol kaybina ve ciddi yaralan-
malara neden olabilir.

2. Kesici parca, kendi kablosuna temas edebi-
leceginden elektrikli aleti yalnizca yalitimh
saplarindan tutun. “Akimli” bir telin kesilmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

3. ig pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle tutmak ya da
viicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontrolu kaybetmenize neden olabilir.

4. Bez parcalari, kumas, kablo, tel ve benzeri
seyleri calisma alaninin etrafinda daginik halde
birakmayin.

5.  Givileri kesmekten kaginin. islemden énce i
parcasinin lizerinde ¢ivi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

6.  Yalnizca keskin bigaklar kullanin. Bigaklari gok
dikkatli gekilde tutun.

7. Galigmaya baslamadan 6nce bigak montaj
civatalarinin saglam sekilde sikildigindan emin
olun.

8.  Aleti iki elle sikica tutun.

9.  Ellerinizi dénen pargalardan uzak tutun.

10. Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullan-
madan dnce bir siire bosta galistirin. lyi takil-
mamis veya tam dengelenmemis bir bigagin
belirtileri olan vibrasyon ya da sallanma olup
olmadigina bakin.

11.  Anahtari agmadan 6nce bigagin is parcasina
degmediginden emin olun.

12. Kesmeden 6nce bigak tam hiza ulasana kadar
bekleyin.

13. Herhangi bir ayar yapmadan once aleti daima
kapal konuma getirin ve bigaklar tamamen
durana kadar bekleyin.

14. Parmaginizi talas yuvasina dayamayin. Islak
ahsap malzemeler kesilirken talas yuvasi
tikanabilir. Talaglar bir cubuk yardimiyla
temizleyin.

15. Aleti caligir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galistirin.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve fisinin
cekili oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

Kesim derinligini ayarlamak

» Sek.1: 1. ibre 2. Ayar diigmesi

ibre istenen kesim derinligini gésterene kadar aletin
on tarafindaki ayar diigmesi gevrilerek kesme derinligi
kolayca ayarlanabilir.

Anahtarin iglemi

» Sek.2: 1. Anahtar tetik 2. Kilitteme digmesi veya
Guvenlik kilidi digmesi

ADIKKAT: Aleti fige takmadan 6nce anahtar teti-
gin dogru calistigindan ve birakildiginda “OFF”
(kapali) konumuna déndiigiinden emin olun.

Kilitleme diigmeli aletler igin

A\DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kulla-
nicinin rahati igin anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti calistirmak icin anahtar tetigi gekmeniz yeterlidir.
Durdurmak i¢in anahtar tetigi serbest birakin.
Araliksiz galisma igin anahtar tetigi gekin ve ardindan
kilit digmesine basin.

Aleti kilitli pozisyondan gikarmak igin, anahtar tetigi
tamamen gekip sonra serbest birakin.

Giivenlik kilidi diigmeli aletler igin

Anahtar tetigin yanhslikla gekilmesini énlemek igin bir
glvenlik kilidi digmesi saglanmistir.

Aleti baslatmak icin, givenlik kilidi digmesine bastirin
ve anahtar tetidi cekin. Durdurmak igin anahtar tetigi
serbest birakin.

ADIKKAT: Galigma giivenlik kilidi diigmesine
basmadan anahtar tetigi sert bir sekilde gekmeye
calismayin. Bu, anahtarin kirllmasina neden olabilir.

Ayak
» Sek.3: 1. Planya bigagi 2. Arka taban 3. Ayak

Bir kesim isleminden sonra, aletin arka tarafini ayak
arka tabandan disari gikacak sekilde kaldirin. Bu,
planya bigaklarinin hasar gérmesini 6nler.

Planya bigaklarinin takilmasi veya
cikariilmasi

ADIKKAT: Alete planya bigaklarini takarken
bigcak montaj civatalarini dikkatlice sikin. Gevsek
montaj civatalari tehlikeli olabilir. Civatalarin dogru
sekilde sikilip sikilmadigini daima kontrol edin.

ADIKKAT: Planya bigaklarini gok dikkatli
sekilde tutun. Parmaklarinizin veya elinizin kesil-
memesi igin bigaklan ¢ikarirken veya takarken
eldiven veya bir bez pargasi kullanin.

ADIKKAT: Planya bigaklarini gikarmak veya
takmak igin yalnizca iiriinle verilen Makita anah-
tari kullanin. Bunu yapmamak, montaj civatalarinin
asirl ya da yetersiz sikilmasiyla sonuglanabilir. Bu da
yaralanmalara yol agabilir.

Standart planya bigakh aletler i¢in

Tabla tzerindeki planya bigaklarini ¢ikartmak igin mon-
taj civatalarini lokma anahtariyla sékin. Tabla kapagi,
bigaklarla birlikte ¢ikar.

» Sek.4: 1. Lokma anahtari 2. Civatalar

» Sek.5: 1. Civatalar 2. Tabla 3. Planya bigagi
4. Tabla kapag 5. Ayar levhasi 6. Yuva

Planya bigaklarini takmak igin asagidaki proseduiirii
izleyin.

1.  Tabla ve planya bigaklari etrafina yapigsmis tim
yonga veya yabanci maddeleri temizleyin.

2. Ayni boyutta ve agirlikta planya bigaklarini kul-
lanin. Aksi takdirde tabla sallanarak veya titreyerek
planya isleminin istenildigi sekilde yapilamamasina ve
aletin bozulmasina neden olabilir.

3.  Planya bigaklarini dogru bir sekilde ayarlamak
icin bigak mastarini kullanin. Planya bigagini mesnet
tabanina yerlestirin. Bicagin keskin kenarini mesnet
levhasinin i¢ yuvasinin tizerine uygulayin.
» Sek.6: 1. Mesnet levhasinin i¢ yuvasi 2. Bigak
kenari 3. Planya bigagi 4. Ayar levhasi
5. Vidalar 6. Topuk 7. Mesnet tabaninin arka
tarafi 8. Mesnet levhasi 9. Mesnet tabani

4. Ayar levhasini planya bigaginin tzerine yerlestirin.
Ayar levhasina mesnet tabaninin arka tarafiyla ayar
levhasi topudu ayni hizada olacak sekilde bastirin. iki
viday! ayar levhasi tzerinde sikilayin.

5. Ayar levhasinin topuk kismini tabla yuvasina
kaydirin ve tabla kapagini yerine takin.

6. TUm montaj civatalarini lokma anahtarini kullana-
rak capraz ve esit sekilde sikin.

7. Yukaridaki proseduiri diger bicak igin de tekrar
edin.
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Mini planya bigakl aletler igin

Mini planya bigaklarini degistirmek icin asagidaki pro-
sedurd izleyin.

1.  Tabla yuzeylerini ve tabla kapagini dikkatlice
temizleyin.

2. Ug montaj civatasini lokma anahtarini kullanarak
sokln. Tabla kapagini, ayar levhasini, oturma levhasini
ve mini planya bigagini sokun.

» Sek.7: 1. Lokma anahtari 2. Civatalar

3.  Planya bicaklarini dogru bir sekilde ayarlamak igin
bigak mastarini kullanin. Mini planya bigagini mesnet
tabanina koyun. Bigagdin keskin kenarini mesnet levha-
sinin i¢ yuvasinin Gzerine uygulayin.

» Sek.8: 1. Vidalar 2. Ayar levhasi 3. Planya bigagi
tespit tirnaklari 4. Mesnet levhasi 5. Ayar
levhasinin topuk kismi 6. Oturma levhasi
7. Mesnet levhasinin i¢ yuvasi 8. Mesnet
tabani 9. Mesnet tabaninin arka tarafi
10. Mini planya bigagi

4.  Ayar levhasini vidalarla gevsek bir sekilde oturma
levhasina takin. Ayar levhasini ve oturma levhasini
mesnet tabanina yerlestirin. Oturma levhasi tGzerindeki
planya bigagi tespit tirnaklarini mini planya bicaginin
yuvasina yerlestirin.

Dogru planya bigagi ayari igin

5. Ayar levhasinin topuk kismini mesnet tabaninin
arka tarafina bastirin ve vidalari sikilayin. Diizgiin bir
kesme islemi igin hizalamalari dikkatli bir sekilde kontrol
edin.

6.  Ayar levhasinin topuk kismini tabla yuvasina
kaydirin.

7. Tabla kapagini oturma levhasina yerlestirin ve

i¢ civatayla gevsek bir sekilde tablaya tutturun. Mini

planya bigagini tabla ve oturma levhasi arasindaki

bosluga kaydirin. Oturma levhasi lizerindeki planya

bigag tespit tirnaklarinin mini planya bigaginin yuva-

sina oturdugundan emin olun.

» Sek.9: 1. Mini planya bigagi 2. Yuva 3. Oturma
levhasi 4. Civatalar 5. Tabla kapagi 6. Tabla
7. Ayar levhasi

8.  Mini planya bigadinin uzunlamasina konumu;
bigak uglari agik ve bir tarafta muhafazaya ve diger
tarafta metal kelepgeye esit mesafede olacak sekilde
ayarlanmalidir.

9.  Ug civatayi riinle verilen lokma anahtarini kulla-
narak sikin ve bigak uclari ile alet gévdesi arasindaki
boslugu kontrol etmek icin tablay dondrin.

10. Son olarak Ug civatanin sikiliklarini kontrol edin.

11.  Yukaridaki prosediri diger bigak igin de tekrar
edin.

Planya bigadinin dogru ve saglam sekilde takilamamasi durumunda planya ylizeyinde dalgalar ve purizler olusa-
caktir. Planya bigagi mutlaka kesme kenari tamamen diiz ve arka taban ylizeyine paralel olacak sekilde takilmalidir.

Asagdida verilen dogru ve yanls ayar érneklerine bakin.

(A) On taban (Hareketli pabug)
(B) Arka taban (Sabit pabug)

Dogru ayar

W\(

=1

Yuzey tirtiklar

Bu yandan gériinimde
g6zilkmemesine ragmen, bigak
f kenarlari arka taban yuzeyi ile
tamamen paraleldir.
Nedeni: Bigaklarin birinin veya
her ikisinin kenari arka
taban gizgisine paralel

Baslangicta oyuk

Sonda oyuk

===

Bir elektrikli stipiirgenin baglanmasi

Sadece Avrupa lilkeleri igin
» Sek.10

NG
—— 1

degildir.

Nedeni: Bigaklardan birinin veya
her ikisinin kenarlari arka
taban cizgisinden yeterli
sekilde ¢ikmiyordur.

Nedeni: Bigaklardan birinin veya
her ikisinin kenarlari
arka taban cizgisinden
cok fazla tasiyordur.

Temiz bir planya islemi gerceklestirmek isterseniz,
aletinize Makita marka bir elektrikli sipurge baglayin.
Ardindan, elektrikli siipirgenin hortumunu sekillerde
gOsterildigi gibi nozila baglayin.
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KULLANIM

Bir eliniz ayar digmesinde ve diger eliniz calistirma
kolunda olacak sekilde aleti sikica tutun.

Planya iglemi

» Sek.11: 1. Baslangic 2. Bitis

Aletin 6n tabanini is pargasi yuzeyine diiz bir sekilde
dayayin, ancak bu esnada bicaklarin is pargasina
temas etmemesine dikkat edin. Aleti ¢alistirin ve bigak-
lar maksimum hiza ulasana kadar bekleyin. Ardindan
aleti sabit bir hizda hafifce ileri dogru hareket ettirin.
Planya isleminin baslangicinda aletin én kismina ve
islemin sonunda arka kismina basing uygulayin.

Kesme derinlidi ve hizi ylzey finisini belirleyen faktorler-
dir. lyi bir ylizey finii elde etmek igin, istenen derinlige
yaklasana kadar derin bir sekilde planyalama islemini
gerceklestirin ve ardindan son gegis igin ince ve yavas
bir planyalama gerceklestirin.

Ahsap kesme (Lambali gegme)

» Sek.12

Sekilde gosterildigi gibi kesimler yapmak icin bir kenar
mesnedi (kilavuz pargasi) kullanmaniz gerekir.

is pargasi lizerine bir kesim gizgisi ¢izin. Kenar mesne-
dini aletin 6n tarafindaki delige sokun. Bigak kenarini
kesim gizgisine hizalayin.

» Sek.13: 1. Bicak kenari 2. Kesim gizgisi

Kenar mesnedini is pargasinin yan tarafina temas
edecek sekilde yerlestirin ve ardindan vidayla saglam
sekilde sikin.

» Sek.14: 1. Vida 2. Kenar mesnedi

Aleti planyalama islemi sirasinda kenar mesnedi, is
parcasinin yan tarafi ile ayni hizada kalacak sekilde
hareket ettirin. Aksi takdirde diizgiin bir ylizey elde
edilemez.

» Sek.15

Maksimum ahsap kesme (lambali gegme) derinligi 9
mm’dir.

llave bir tahta pargasi takarak mesnet uzunlugunu arttir-
may! isteyebilirsiniz. Bu amagla ve bir uzatma kilavuzu
(istege bagh aksesuar) takmak icin mesnet lizerinde
uygun delikler mevcuttur.

» Sek.16

NOT: Kilavuz pargasinin sekli Glkeden Ulkeye farklilik
gosterir. Bazi llkelerde kilavuz pargasi standart bir
aksesuar olarak dahil edilmez.

> Sek.17
» Sek.18

is pargasinda sekilde gosterildigi gibi pah kirilmasi igin
on tabandaki “V” yuvasini is pargasinin kenarina gele-
cek sekilde hizalayin.
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BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ADIKKAT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri mad-
deleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Planya bigaklarinin bilenmesi

Sadece standart planya bigaklari i¢in

Mimekun olan en iyi performans igin planya bigaklarinizi
daima keskin tutun. Tirtiklari engellemek ve plriizsiiz
bir kenar elde etmek igin bileme yuvasini (istege bagli
aksesuar) kullanin.

» Sek.19: 1. Bileme yuvasi

Oncelikle, yuva lizerindeki iki kelebek somunu gevse-
tin, (A) ve (B) bigaklarini (C) ve (D ) ile gosterilen yan
taraflara temas edecek sekilde takin. Ardindan, kelebek
somunlari sikin.
» Sek.20: 1. Kelebek somun 2. Planya bicagi (A)
3. Planya bigagi (B) 4. Yan taraf (D) 5. Yan
taraf (C)

Bileme islemine baslamadan 6nce bilegi tasini 2 ila 3
dakika suda bekletin. Es zamanli bileme igin, yuvayi
her iki bigak da bilegi tasina esit agiyla temas edecek
sekilde tutun.

» Sek.21

Karbon firgalarin degistirilmesi

» Sek.22: 1. Sinirisareti

Karbon firgalari dlzenli olarak gikarip kontrol edin. Sinir
isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin. Karbon
firgalarin temiz ve tutuculari iginde serbestce kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga ayni
zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
karbon firgalari kullanin.

Talas kapagini veya nozili gcikarmak icin bir tornavida
kullanin.
» Sek.23: 1. Talas kapagi veya nozil 2. Tornavida

Firga tutucu kapaklarini cikarmak icin bir tornavida
kullanin.

Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin ve
firga tutucu kapaklarini sabitleyin.

» Sek.24: 1. Firca tutucu kapag 2. Tornavida

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.
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